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1 Fotografie wyrobu

Spiwor letni

Spiwér jesienny

Spakowany komplet spiworéw letniego i jesiennego
Spiwér, wzér 729A/MON



2 Opis ogoliny wyrobu

Spiwor wzér 729A/MON przeznaczony jest do uzytkowania przez zomierzy wykonujgcych zadania
w zréznicowanych warunkach klimatycznych w okresie catorocznym.

Spiwory stanowig materialy wojenne.

Spiwér 729A/MON to zestaw sktadajgcy sie z dwdch $piworéw typu ,mumia” - letniego i jesiennego.
Konstrukcja $piworow umozliwia umieszczenie $piwora letniego we wnetrzu $piwora jesiennego
i uzytkowanie ich jako jednego kompletu (zestawu zimowego).

Spiwory - letni i jesienny wykonane sg z tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khakiz nadrukiem
maskujgcym ,pantera” z wykonczeniem wodoszczelnym.

Zastosowane tkaniny na powiloki zewnetrzne i wewnetrzne $piwordw (letniego i jesiennego) roznig sie
wykonczeniem wodoszczelnym. Zewnetrzna powtoka $Spiworéow wykonana jest z tkaniny poliamidowej
0 wodoszczelnosci nie mniejszej niz 70 hPa (cm st. wody), a wewnetrzna powloka Spiworéw z tkaniny
poliamidowej o wodoszczelnosci nie mniejszej niz 35 hPa (cm st. wody) i nie wiekszej niz 65 hPa
(cm st. wody).

Na wypetnienie ocieplajace $piworéw letniego i jesiennego zastosowano puszystg widkning poliestrowg,
termozgrzewalng typu ,, primaloft” jednostronnie obtozong ptaskg widkning polipropylenows.

Zastosowane wypetnienia ocieplajgce $piworow (letniego i jesiennego) réznig sie masg powierzchniowa.
W kazdym ze spiworow zastosowano podwadjne wypetnienie ocieplajgce.

Masa powierzchniowa wypetnienia ocieplajgcego wynosi odpowiednio dla:

- $piwora letniego - 60 g/m?(co daje po potgczeniu sumaryczng mase wypetnienia 120 g/m?),

- $piwora jesiennego - 133 g/m? (co daje po potgczeniu sumaryczng mase wypetnienia 266 g/m?).

Kazda z powlok (zewnetrzna i wewnetrzna) $piwordéw przepikowana jest z wypetnieniem ocieplajgcym
obtozonym jednostronnie wtdkning ptaska, wzdtuz linii poziomych do szerokos$ci $piwora (odlegtos¢ miedzy
liniami pikowania wynosi 30cm).

Spiwory zamykane sg na zamki btyskawiczne tworzywowe.
Zamek w Spiworze letnim wszyty jest wzdtuz krawedzi bocznej, natomiast w $piworze jesiennym posrodku
Spiwora.

Spiwér letni dodatkowo posiada przymocowang na state do kaptura moskitiere wykonang z dzianiny
poliamidowej (siatki) w kolorze khaki, wykohczong tasmg gumows.

Kazdy ze spiworéw posiada na state przymocowany pokrowiec ztozony z worka, dwoch pokryw oraz tasm
(paskow) umozliwiajgcych $cigganie spakowanego $piwora dla uzyskania mozliwie matych wymiaréw po
spakowaniu.

Worek pokrowca jest wykonany z tkaniny zastosowanej do wykonania powtoki zewnetrznej $piworéow —
poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” o wodoszczelnosci nie mniejszej
niz 70 hPa (cm st. wody).

Pokrywy pokrowca sg wykonane z tkaniny poliestrowej barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym
.pantera” z wykohiczeniem wodoszczelnym.

Spakowany $piwér letni mozna wiozy¢ do pokrowca $piwora jesiennego uzyskujgc spakowany komplet
Spiworéw .

Pokrowce dodatkowo zaopatrzone sg w karabinczyki pozwalajgce przymocowanie spakowanego Spiwora np.
do zasobnika piechoty gorskiej - wzér 987/MON.



3 Wymagania techniczne

Do wykonania $piworéw obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

szerokos¢ 20 mm

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
(elementu)
1 2 3 4
Wg WDTT tablica 2-
Zewnetrzna powioka kolumna 5
1. | Spiwora letniego i (wodoszczelnosé
jesiennego oraz worki nie mniejsza niz
pokrowcow 70 hPa
Tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki (cm st. wody)
. : » Wg WDTT tablica 2-
z nadrukiem maskujgcym ,pantera kolumna 4
i wykorniczeniem wodoszczelnym s
(wodoszczelnos¢
Wewnetrzna powioka . o "
2. | $piwora letniego i nie mniejsza niz
jesiennego 85 hPa .
(cm st. wody) i
nie wieksza niz 65
hPa (cm st. wody)
Tkanina poliestrowa art. TO-1 barwiona na kolor
3. | Pokrywy pokrowca khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” Wg PWT 23:2008
i wykonczeniem wodoszczelnym
Puszysta wtdknina termozgrzewalna
(mikrowtdkna 100% PES z przestrzeniami
powietrznymi) obtozona jednostronnie wtdkning
ptaska polipropylenowa:
I . . - masa powierzchniowa witdkniny ptaskiej
4. | Wypetnienie ocieplajace 15 g/m? +10% (dla $piwora letniego i Wg wzoru
jesiennego)
- masa powierzchniowa widkniny puszyste;j
60 g/m2 +10% (dla $piwora letniego)
- masa powierzchniowa widkniny puszyste;j
133 g/m? +10 % (dla $piwora jesiennego)
Dzianina poliamidowa o splocie kolumienkowym
5. | Moskitiera ($piwor letni) w kolorze khaki z wykonczeniem W(g tablicy 3
antyelektrostatycznym
« Sredniospiralny, dwusuwakowy z dwoma
uchwytami:
Zamek blyskawiczny — - diugo;f,{: 230 cm ( niero;dzielny? -_égivgérlletni
6. | tworzywowy w kolorze - dtugosc 113 cm _(rozd2|elny) — Spiwdr jesienny Wg wzoru
e Drobnospiralny, jednosuwakowy, dtugos¢
czarnym ) ; s )
16 cm (nierozdzielny ) — Spiwor letni.
Uchwyty suwakoéw w kolorze zamka
btyskawicznego.
7. | Tagma Poliamidowa lub polipropylenowa — Wg wzoru
kolor czarny, szeroko$¢ 10mm, 20mm, 25mm
8. | Tasma lamujaca Syntetyczna - kolor czarny, Wg wzoru




Tablica 1 (cigg dalszy)

Nazwa materiatu

Dane techniczne

Lp. Wymagania
(elementu)
1 2 3 4
Tasma gumowa
9. | antyposlizgowa Szeroko$é 20 mm — kolor czarny Wg wzoru
(do wykonczenia brzegu
moskitiery)
10.| Widknina ptaska bez kleju | Polipropylenowa, masa powierzchniowa 15 g/m? -
(usztywnienie zapinki) + 10%
11.| Sznurek pleciony Bawetniany - kolor czarny, ¢ 5 mm Wg wzoru
12.| Tadma samosczepna Kolor czarny PN-EN 12240:1999
13.| Stoper zaciskowy Tworzywowy, kolor czarny Wg wzoru
14.| Karabinczyk Tworzywowy, kolor czarny Wg wzoru
15 Klamerka zaciskowa Tworzywowa, (25x25), kolor czarn Wg wzoru
"| dwuokienna yw ' ' y 9
16.| Potkotko Tworzywowe, kolor czarny Wg wzoru
17.| Nici syntetyczne masa liniowa 30+3 tex, minimalna sitg zrywajaca | pN-EN 12590:2002
8,2N, kolor khakl, czarny | b|a+y PN-ISO 1139:1998
18.| Kieszen wewnetrzna Tkanina syntetyczna — kolor biaty Wg wzoru
masa powierzchniowa (60+80) g/m?
19.| Etykieta jednostkowa - Wg pkt. 6 WDTT

3.2 Wymagania dla tkanin poliamidowych

Wymagania dla tkanin poliamidowych barwionych na kolor khaki z nadrukiem maskujacym
»pantera” z wykonczeniem wodoszczelnym

- Tkaniny poliamidowe (100% PA) barwione na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”
z wykonczeniem wodoszczelnym,
- Splot: ptécienny /1.

Tablica 2
Wymagania
Jed tka [Tkanina na| Tkanina na .
Lp. Nazwa parametru emr}gfy %1 powloke | Ppowloke Metoda badania
wewnetrzn | zewnetrzng wg
a3 oraz worki
pokrowcow
1 2 3 4 5 6
1. |Skfad surowcowy tkaniny PA 100% PN-P-04604:1972
osnowa
_ _ _ 450 + 20 PN-EN
2. Liczba nitek oK nitek/dm 1049-2:2000
4 347+ 20 Metoda A




Tablica 2 (cigg dalszy)

Wymagania
Tkani Tkanina na .
Lp. Nazwa parametru Jegqr}grs;ka piwoiga powloke Metoda badania
wewnetrzn | zewnetrzng wg
a oraz worki
pokrowcow
1 2 3 4 5 6
3. | Masa powierzchniowa g/m? 66 + 7 38POI\I1_'|189(S)33
osnowa 400
4. |Maksymalna sita, N PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 400 13934-1:2013-07
oshowa 12 15
5. | Sita rozdzierajaca, N PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 12 20 13937-2:2002
osnowa 3 PN-EN ISO
5077:2011
6. |Zmiana wymiaréw po praniu, watek % pranie wg
nie wiecej niz: 3 PN-EN ISO
6330:2012
metoda 6A
> ie mniei ni PN-EN
cm = nie mniej niz
7. | Wodoszczelnosé st. wody 35+65 20 1 811:2018-07
8. | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz):
8.1. |swiatlo zmiana barwy 4 105'3';05'\'2&312 "
zmiana barwy 4
PN-EN ISO
8.2. ranie w temp. 40° C - .
P P zabrudzenie bieli a/4 105 C%6.2010
bawetny/PA - Metoda A1S
zmiana barwy stopien 4
8.3. | pot kwasny i alkaliczn ___ PN-EN ISO
P y y zabrudzenie bieli a/4 105-E04:2013
baweiny/PA
8.4. suche o 4
tarcie zabrudzenie bieli PN-EN ISO
baweiny 105-X12:2016-08
8.5. mokre 4




3.3 Wymagania dla dzianiny poliamidowej

Wymagania dla dzianiny poliamidowej o splocie kolumienkowym w kolorze khaki
z wykonczeniem antyelektrostatycznym

Tablica 3
Lp. Wyszczegolnienie Jgdnostka W|e|I§o_sc Metoda badan wg
miary wskaznika
1 2 3 4 5
1. | Sktad surowcowy 100 % PA PN-P-04604:1972
2. | Masa liniowa przedzy dtex 22dtex/1 PN-P-04653:1997
kolumienek 1307
rzadkow 185110
PBW -8
(Procedura Badawcza
5. | Wytrzymatos¢ na przebicie kulka, daN 20 Witasna WOBWSM
nie mniej niz: wg
PN-P-04738:1979)
11 PN-EN ISO 5077:2008
. L oshowa :
6. |Zmiana wymiaréw po % pranie wg
praniu, nie wiecej niz: 11 PN-EN 1SO 6330:2012
watek metoda 6A
7. | Stopieh odpornosci wybarwieh (nie mniej niz):
71 | 2o . 5 PN-EN ISO
Swiatto (Xenotest) zmiana barwy 105-B02:2014-11
zmiana barwy 4
7.2 | woda zabrudzenie bieli 4/4 PN-EN ISO
baw./ poliamidu 105-E01:2013
zabrudzenie bieli 4/4
baw./poliamidu
zmiana barwy 4 PN-EN ISO
7.3 | pranie w temp. 40°C  [Zabrudzenie bieli | Stopien m 105-C06:2010
baw./ poliamidu - Metoda A1S
i zmiana barwy 4-5
7.4 | pot kwasny PN-EN ISO
i alkaliczny zabrudzenie bieli 4-5/4-5 105-E04:2013
baw./poliamidu
suche 4
. zabrudzenie bieli PN-EN ISO
7.5 |tarcie
mokre | Pawemny 4 105-X12:2016-08
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3.4 Wymagania dla gotowego wyrobu

Tablica 4
Zestaw zimowy
. (Spiwor letni
Lp. Wyszczegélnienie Jednostka Spiwor letni Spiwor umieszczony
miary jesienny we wnetrzu
$piwora
jesiennego)
1 2 3 4 5 6
Standardowy opor cieplny
(wg PN-EN 1SO
23537-1:2017-02)
Temperatura
Temperatury | komfortowa - + (871 + 6’9) (+ 0’6) - (_ 0,7) _ (6,8 = 8,0)
graniczne, Teomf
dolne
zakresu Temperatura
2. | uzytkowania | graniczna- °C +(3,6+2,2) -(5,2+6,7) - (13,8 = 15,2)
$piwora Tiim
wg PN-EN  MTemperatura
ISO 23537- | gystremalna- -(10,1+12,2) | -(225+24,5) | -(33,6+355)
1:2017-02 Text
3. | Masa spiwora K
spakowanego 9 1,2 (+ 3%) 1,8 (+ 3%) 3,0 (+ 3%)
3.5 Rodzaje szwoéw i sciegow
Szwy wedtug PN-P-84501:1983, Sciegi wedtug PN-P-84502:1983.
Tablica b
Miejsce zastosowania szwu i $ciegu Szew Scieg
1 2 3
. o 301
taczenie elementow Spiwora 1.01.01

gestos¢ sciegu 4+5/1cm

Szycie pokrowca 6.03.01

301
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3.6 Bezpieczenstwo wyrobu

Materiaty: tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” z wykonczeniem
wodoszczelnym oraz dzianina poliamidowa w kolorze khaki, powinny byé wytwarzane w statej technologii
produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-
technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzah surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z
wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Zakres badan okresowych dla tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujagcym
»pantera” z wykonczeniem wodoszczelnym:

Tablica 5A

Jednostka | Wartos¢

Lp. |Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2020-08
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego malkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz

metodg chromatografii
gazowej z detekcjg masowg
(GC-MS) lub chromatografii
cieczowej (HPLC)

Zawartosc ftalanéw:
3 | DINP, DNOP, DEHP, DIDP, BBP, DBP, % 0,05
(suma), nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Zakres badan okresowych dla dzianiny poliamidowej w kolorze khaki:
Tablica 5B

Jednostka | Wartosé

Lp. |Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 | PN-EN ISO 3071:2020-08
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego mg/kg 75 PN-EN 1SO 14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktéw II).
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4 Zestawienie elementéw sktadowych
Tablica 6

SPIWOR LETNI SPIWOR JESIENNY

Tkaniny zasadnicze
- tkaniny poliamidowe barwione na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
z wykonczeniem wodoszczelnym

Tkanina na zewnetrzng Tkanina na wewnetrzng Tkanina na zewnetrzng Tkanina na wewnetrzng
powloke $piwora powltoke $piwora powtoke $piwora powtoke spiwora
- wodoszczelnos¢ 70 hPa — wodoszczelnosé - wodoszczelnos¢é -wodoszczelnosé
(cm st. wody) (35+65) hPa (cm st. wody) 70 hPa (cm st. wody) (35+65) hPa (cm st. wody)
Elementy llos¢ Elementy llos¢ Elementy llos¢ Elementy llos¢
skladowe sztuk skladowe sztuk skladowe sztuk skfadowe sztuk
Dolna czesé¢
, , , spodu
wszycia
kotnierza)
Wierzch 1 Wierzch 1 - Kotnierz 1
Denko 2 Denko 2 - Tunel kotnierza 1
Goérna Goérna Gorna czesc
s spodu (dolny
zewnetrzna czesc | 1 wewnetrzna 1 - 1
kaptura czesc¢ kaptura element
kaptura)
Wewnetrzna
kieszonka Dolna czes¢ Dolna czes¢
1 - . 1 X 1
kaptura na wierzchu wierzchu
moskitiere
Goérna cze$é Gorna czes¢
Tunel kaptura 1 - wierzchu 2 wierzchu 2
Tunele
Tunel wierzchu 1 - gornej czesci 2 -
wierzchu
Klin pod zamek 1 - Denko 1 Denko 1
Gorna Gérna
Uphwyt (_jo 2 - zewnetrzna 1 |wewnetrzna 1
wieszania i o
czes¢ kaptura czesc¢ kaptura
Uchwyt zamka 1 - Tunel kaptura 1 -
Worek pokrowca | 1 - Zapinka 2 -
Zapinka 2 - Uchwyt zamka 1 -
Kieszen
zewnetrzna na 1 - Klin pod zamek 1 -
pokrowiec
Uchwyt do 5 i
wieszania
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Tablica 6 (cigg dalszy)

SPIWOR LETNI

SPIWOR JESIENNY

Tkaniny zasadnicze

- tkaniny poliamidowe barwione na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
z wykonczeniem wodoszczelnym

Tkanina na zewnetrzng Tkanina na wewnetrznag Tkanina na zewnetrzna Tkan(i)rlzglf v;e\;vvcg:;znq
powloke $piwora powtoke spiwora powtoke $piwora P &€ SP .z
e y iy - wodoszczelnosé
- wodoszczelnosé 70 hPa — wodoszczelnosé - wodoszczelnos¢ 70 hPa (35+65) hPa (cm st
(cm st. wody) (35+65) hPa (cm st. wody) (cm st. wody) ) wody) ’
Elementy llos¢ Elementy llos¢ Elementy llos¢ Elementy llos¢
sktadowe sztuk sktadowe sztuk sktadowe sztuk sktadowe sztuk
Listwa pod
- 1
zamek
Worek
1 -
pokrowca
Kieszen
zewnetrzna na 1 -
pokrowiec
Wypelnienie ocieplajace
Widknina puszysta (masa pow. - 60 g/m?) Widknina puszysta (masa pow. - 133 g/m?)
obtozona jednostronnie wtdkning ptaskg obtozona jednostronnie widkning ptaskg
(masa pow. - 15 g/m?) (masa pow. - 15 g/m?)
Spdd powtoki zewnetrzne;j 1 Spdd powtoki zewnetrzne;j 1
Spéd powtoki wewnetrznej 1 Dolna'c_zesc spodg powic_;k| wewnetrznej 1
(do miejsca wszycia kotnierza)

. . ; Gorna cze$¢ spodu powtoki wewnetrznej
Wierzch powloki zewnetrznej 1 (dolny element kaptura) 1
Wierzch powtoki wewnetrznej 1 Dolna cze$¢ wierzchu powtoki 2

zewnetrznej i wewnetrzne;j
Denko powtoki zewnetrznej i wewnetrznej 2x2 | Gorna czes¢ wierzchu powfoki 2x2
zewnetrznej i wewnetrznej (przy zamku)
Goérna zewnetrzna i wewnetrzna czesé Goérna zewnetrzna i wewnetrzna czesé
kaptura powtoki zewnetrznej oraz 2x2 | kaptura powtoki zewnetrznej oraz 1x1
wewnetrznej wewnetrznej
Kotnierz powtoki wewnetrznej 2
Denko powioki zewnetrznej 2
i wewnetrznej
Listwa pod zamek powtoki wewnetrznej 1
Wiéknina ptaska bez kleju
Zapinka 1 Zapinka 1
Tkanina poliestrowa w kolorze bialym
Kieszeh wewnetrzna 1 Kieszen wewnetrzna 1
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Tablica 6 (cigg dalszy)

SPIWOR LETNI SPIWOR JESIENNY

Tkanina poliestrowa art. TO-1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujagcym ,,pantera”
z wykonczeniem wodoszczelnym

Denko pokrywy pokrowca 1 Denko pokrywy pokrowca 1
Rondo denka 2 Rondo denka 2
Klapa worka pokrowca 1 Klapa worka pokrowca 1
Rondo klapy 2 Rondo klapy 2

Dzianina poliamidowa w kolorze khaki

Moskitiera 2 -
Materiaty dodatkowe

Sznurek 2 Sznurek 3
Stoper zaciskowy 2 Stoper zaciskowy 3
Karabinczyk 2 Karabihczyk 2
Klamerka zaciskowa dwuokienna 4 Klamerka zaciskowa dwuokienna 4
Potkotko 1 Potkotko 1
Zamek btyskawiczny 2 Zamek blyskawiczny 1
Taémg gumowa anty_poélizgowa 1 i i
(wykohczenie moskitiery)

5 Opis wykonania

5.1Spiwor letni

Pikowanie tkaniny - potaczy¢ tkanine poliamidowg z wypetnieniem ocieplajgcym obtozonym jednostronnie
widkning ptaskg na maszynie typu stebndéwka $ciegiem 301 o gestosci (4+5)/1cm.
Pikowanie wzdtuz linii poziomych (odlegto$¢ miedzy liniami pikowania wynosi 30 cm).

Zszywanie wewnetrznych czesci spiwora - zszyé poszczegdlne pikowane elementy wykrojow. W goérnej
wewnetrznej czesci $piwora wg oznaczen naszy¢ kieszen z nadrukiem. Doszy¢ kaptur oraz denko.

Zszywanie zewnetrznej czesci Spiwora - zszy¢ poszczegodlne pikowane elementy wykrojéw. W gornej czesci
boku $piwora doszy¢ kaptur. Do kaptura i wierzchu $piwora doszyé¢ tunel ze sznurkiem oraz moskitiere.
Przymocowac uchwyty z tkaniny do wieszania Spiwora, wszy¢ denko, zamek btyskawiczny oraz klin.

W dolnej czesci Spiwora od strony zamka naszy¢ kieszeh z tkaniny zasadniczej z podtozeniem tasiemki
(10mm) stuzgcej do zamocowania worka do $piwora.

Laczenie czesci wewnetrznej z czescig zewnetrzng spiwora - wywroéci¢ $piwér, zamocowacé obie czesci
(wewnetrzng i zewnetrzng) na szwie przeciwlegtym do zamka btyskawicznego. Wystebnowac uszyty Spiwor
wzdituz zamka.
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Szycie worka - w rondo i klape worka pokrowca wszy¢ tasmy (25mm) w oznaczonych miejscach.
Przymocowac klamerki do koncowek tasm, potgczy¢ rondo z klapg, szew wylamowac. Zszy¢ worek, wykonac¢
dziurke, potgczy¢ rondo z denkiem i workiem, szew wylamowac. Odszy¢ tunel, nastepnie wprowadzi¢ sznurek.
Sznurek przetozyé przez potkétko, natozyé stoper. Konce sznurka zakonczy¢ suptem.

5.2 Spiwér jesienny

Pikowanie tkaniny - polgczy¢ tkanine poliamidowg z wypetnieniem ocieplajgcym obtozonym jednostronnie
widkning ptaskg na maszynie typu stebnéwka Sciegiem 301 o gestosci (4+5)/1cm.
Pikowanie wzdtuz linii poziomych (odlegto$¢ miedzy liniami pikowania wynosi 30cm).

Zszywanie wewnetrznych czesci spiwora - zszy¢ poszczegdlne pikowane elementy wykrojéw.
W goérnej wewnetrznej czesci Spiwora wg oznaczeh naszy¢ kieszen z nadrukiem. Doszy¢ kaptur, denko oraz
kotnierz.

Zszywanie zewnetrznej czesci Spiwora - zszy¢ poszczegolne pikowane elementy wykrojéw. W gornej czesci
boku spiwora doszy¢ kaptur. Do kaptura i wierzchu spiwora doszy¢ tunele wraz ze sznurkiem. Przymocowac
uchwyty z tkaniny do wieszania spiwora, wszy¢ denko, zamek btyskawiczny oraz klin.

Doszy¢ listwe pod zamek z nastebnowang tasma.

W dolnej lewej stronie $piwora naszy¢ kieszen z tkaniny zasadniczej z podtozeniem tasiemki (10mm) stuzgcej
do zamocowania worka do $piwora.

Laczenie czesci wewnetrznej z czesciag zewnetrzng spiwora - wywrdci¢ Spiwér, zamocowac obie czesci
(wewnetrzng i zewnetrzng) na szwie przeciwlegtym do zamka btyskawicznego. Wystebnowac¢ uszyty Spiwor
wzdtuz zamka.

Szycie worka - w rondo i klape worka pokrowca wszy¢ tasmy (25mm) w oznaczonych miejscach.
Przymocowac klamerki do korncowek tasmy, potgczy¢ rondo z klapg, szew wylamowag. Zszy¢ worek. Wykonaé
dziurke, potgczy¢ rondo z denkiem i workiem, szew wylamowac. Odszy¢ tunel, nastepnie wprowadzi¢ sznurek.
Sznurek przetozy¢ przez pétkétko, natozyé stoper. Konce sznurka zakonczy¢ suptem.

6 Cechowanie i pakowanie

6.1 Cechowanie

W gornej czesci, wewnatrz $piwora letniego oraz jesiennego, na naszytej kieszeni nalezy umiesci¢
w postaci nadruku nastepujgce informacje:

nazwa Wykonawcy i Producenta,

nazwa (odpowiednio: Spiwér letni lub Spiwér jesienny) i numer wzoru,

data produkcji (miesigc i rok),

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i wypetnienia ocieplajgcego wg PN-P-01703:1996,

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012,

wykres z zakresami temperatur uzytkowania

instrukcja uzytkowania

Sposéb konserwaciji

Oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, obejmuje nastepujgcy uktad znakéw:

W A @ X ®
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Wykres z zakresami temperatur uzytkowania

PRZEJSCIOWY
PRZEJSCIOWY

PRZEJSCIOWY

Instrukcja uzytkowania

Spiwér LETNI oraz $piwér JESIENNY sg uzywane samodzielnie w zaleznosci od panujgcych warunkéw
atmosferycznych, natomiast zima lub kiedy wymagajg tego okolicznosci $piwér LETNI wktadamy w JESIENNY
i uzyskujemy zestaw ZIMOWY posiadajgcy najwiekszg izolacyjnos¢ od zimna.

Zakres komfortowy (kolor czerwony) — temperatura przy ktorej czesciowo odkryty uzytkownik Spiwora nie
poci sie.

Zakres przejSciowy (kolor zotty) — temperatura przy ktérej uzytkownik $piwora lezy na plecach lub
znajduje sie w pozycji skulonej i wystepuje réwnowaga cieplna, a
zimno nie jest odczuwalne.

Zakres ryzyka (kolor niebieski) — temperatura ta jest teoretyczng granica, gdzie wystepuje ryzyko
wystgpienia hipotermii i nalezy jg uwazac za punkt niebezpieczny,
do ktérego nie nalezy sie zbliza¢ — chyba ze uzytkownik $piwora
posiada duze doswiadczenie w tym zakresie.

W zakresie ryzyka nalezy sie spodziewac silnego odczucia zimna. Zagrozenie zdrowia hipotermig.

Uwaga:

Informacje w postaci nadruku naniesione na kieszenie wewnetrzne powinny by¢ wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ podczas uzytkowania przez okres uzywalnosci wyrobu.

Etykieta jednostkowa

Do spakowanego kompletu $piworéw nalezy przymocowac etykiete jednostkowa zawierajgcg nastepujgce
dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wyrobu,

symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i wypetnienia ocieplajgcego wg PN-P-01703:1996,
jakos¢ wyrobu podang stownie,

znak kontroli jakosci,

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012,

numer partii produkcyjnej,

date produkcji (miesigc i rok),

instrukcje pakowania
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e informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata, gwarancja —
wpisac¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

e oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Instrukcja pakowania:

Kazdy ze $piworow (letni i jesienny) nalezy bez sktadania i rolowania pakowaé wciskajgc osobno
do workéw kompresyjnych a nastepnie spakowany w pokrowiec $piwér letni wiozy¢ do worka kompresyjnego
Spiwora jesiennego.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce dane.

- nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  nazwe i numer wzoru,

—  symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i wypetnienia ocieplajgcego wg PN-P-01703:1996,

—  jakos¢ wyrobu podang stownie,

—  znak kontroli jakosci,

- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN 1SO 3758:2021

—  numer partii produkcyjnej,

—  date produkciji (miesigc i rok),

- ilos¢ sztuk w opakowaniu,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata,
gwarancja — wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajagcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Zapisy na etykietach powinny by¢ wykonane czcionka ,Arial”, w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.
Zamieszczenie na wszywkach i etykietach informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.

6.2 Pakowanie

Spakowany w pokrowiec komplet $piwordw z przymocowang etykietg jednostkowg nalezy pakowac
do worka foliowego, a nastepnie po 6 kompletéw w karton zbiorczy o wymiarach (60x80x50) cm (szerokos$¢ x
dlugosé x wysokosc¢), wykonany z tektury pieciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o] systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (t.j. Dz. U. 2 2018 r. poz. 114,z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobdw podlegajacych
ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci panstwa (ij. Dz. U. z 2018 r. poz. 1385,z p6zn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz. U.
z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym
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do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez dyrektora jednostki
organizacyjnej, ktérej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNUJiK).

Spiwory podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujace rodzaje
badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);
- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sa:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;
- wzér wyrobu;
- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialtdbw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 5 000 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosSci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i srodkami Wykonawcy, w
zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp.: 1,2 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie witasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.
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Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badah — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego
odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badah jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 7, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw
badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rébwnoznaczne z przeprowadzeniem badarn zdawczo-odbiorczych.



20

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasno$ci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz.

274, z pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdélnych rodzajow badan kontrolnych

przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
11 Sprawdzenie QOkumeqtacji zakupu materiatow | \WDTT podrozdziat 3.1 + +
' zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd;eme _zgodnosg uzytych materiatow WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 6 + +
etykietach jednostkowych, zbiorczych)
i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz o
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania Ocena ZgOan.SC' + +
ze wzorem PUIW
organoleptyczne)
39 Sprav_vdzenle ;ggdnosm wymiaroéw wyrobu WDTT Rozdz. 8i 9 + +
z tablicg wymiaréw wyrobu
3.3 Sprawdzenie zgodnosci masy wyrobu WDTT Tablica 4, Lp. 3 + +
4 Badania laboratoryjne
41 Tkaniny poliamidowe barwione na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
' z wykonczeniem wodoszczelnym
WDTT Tablica 2, Lp.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT rozdz. 3.6, -*) +
Tablica 5A
412 Sprawdzeme spetnienia wymagan WDTT Tablica 2, Lp. (3+8) + +
uzytkowych
4.2 Tkanina poliestrowa art. TO-1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym
' »pantera” i wykonczeniem wodoszczelnym
: o , PWT 23:2008, N
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan Tablica 1, Lp. 1 -*) +
Sprawdzenie spetnienia wymagan PWT 2.3:2008’
4.2.2 uzytkowych Tablica 2, + +
y Lp. (4+8), 11, (23 + 24)
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wykonywac
I podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagama’n metody badan
badan wg
Z-0 o]
4.3 Dzianina poliamidowa w kolorze khaki z wykonczeniem antyelektrostatycznym
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 3, Lp. 1
43.1 technicznvch WDTT rozdz. 3.6, -*) +
y Tablica 5B
4.3.2 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 3, + +
e uzytkowych Lp. (3+6)
4.4 Wyréb gotowy
Sprawdzenie wtasciwosci cieplnych $piwora
4.4.1 |letniego i jesiennego w warunkach stanu WDTT Tablica 4, Lp. 1 -*) +
ustalonego
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym proces
nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:
- ,Z-O” - zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- 1+’ - badania wykonuje sie,

- - badania nie wykonuije sie.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki modelowe wyrobu

Spiwor letni

- 4 o

JESIENNY

Spiwor jesienny
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9 Wymiary wyrobu gotowego

(]

Rysunek 1 - Spiwoér letni
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Rysunek 2 - Spiwér jesienny




Wymiary $piwora letniego podano w tablicy 8.
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Tablica 8
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaru wymiaru Wielkos¢ wymiaru| Tolerancja

wg rysunku 1 (cm) (xcm)
1. |Dtugosé $piwora - catkowita 1 232 +3,0
2. |Dlugosé Spiwora wierzchniej czesci 2 177 +25
3. |Szerokosc¢ spiwora w gornej czesci 3 73 +1,5
4. Wysokos¢ denka $piwora 4 35 1,0
5. Szerokosé denka $piwora 5 39 1,0
6. [Szerokosc¢ kieszeni wewnetrznej 6 18 0,5
7. |Wysoko$¢ kieszeni wewnetrzne;j 7 20 +0,5
8. [Szerokosc kieszeni zewnetrznej 8 18 +0,5
9. |Wysoko$¢ kieszeni zewnetrznej 9 20 0,5
10. Wysokos$¢ kaptura 13 30 +1,0
11. Wysoko$¢ worka 14 36 0,5
12. |2 obwodu worka 15 34 £0,5
13. |2 obwodu dotu moskitiery 16 58 +1,0
14. Wysoko$¢ moskitiery 17 80 £1,0




Wymiary spiwora jesiennego podano w tablicy 9.
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Tablica 9
Oznaczenie Wielkosé .
(*¥cm)
wg rysunku 2 (cm)
1. Dtugos$c¢ $piwora - catkowita 1 217 +3,0
2. Dtugos¢ $piwora wierzchniej czesci 2 172 25
3. Szeroko$¢ Spiwora w gornej czesci 3 68 1,5
4. | Wysokos¢ denka $piwora 4 30 1,0
S. | Szerokos¢ denka $piwora S 38 1,0
6. Szerokos¢ kieszeni wewnetrznej 6 18 +0,5
7. Wysokos$¢ kieszeni wewnetrznej 7 20 +0,5
8. Wysokos¢ kieszeni zewnetrznej 8 18 0,5
9. Szerokos¢ kieszeni zewnetrznej 9 20 +0,5
10. | Gfebokos¢ kieszeni zewnetrznej 10 3 +0,3
11. | Szerokos¢ listwy pod zamkiem 11 12 0,3
12. | Wysoko$¢ kotnierza 12 11 +0,5
13. | Wysokosc¢ kaptura 13 24 +1,0
14. | Wysokos$¢ worka 14 53 0,5
15. | %2 obwodu worka 15 41 +0,5
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



