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1 Fotografie przedmiotu

Plecak duzy — widok przodu, z przypieta pokrywa oraz sakwami

Plecak duzy — widok przodu, z odpietg pokrywa



Plecak duzy — widok boku, z odpieta pokrywa

Plecak duzy — widok tytu



Sakwy (kieszenie boczne duzego plecaka)
— widok przodu i tytlu



Pokrywa duzego plecaka
- widok tytu i przodu



Zasobnik piechoty gorskiej
(Plecak maty — widok przodu)



Plecak maty — widok tytu
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Plecak maty — widok boku
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Plecak duzy
z natozonym pokrowcem w kamuflazu ,,pantera”
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2 Opis ogoélny

Zasobnik piechoty gorskiej - Wzér 987B/MON przeznaczony jest do uzytkowania przez zotnierzy
wszystkich rodzajow Sit Zbrojnych RP.

Zasobnik piechoty gorskiej stanowi materiat wojenny.

Komplet zasobnika piechoty gorskiej sktada sie z:

duzego plecaka wraz z odpinanymi kieszeniami bocznymi (sakwami) oraz pokrywa,
matego plecaka,
pokrowca duzego w kamuflazu ,pantera” do zasobnika — wg Zatacznika A.

Materiaty zasadnicze:

tkanina zasadnicza na zasobnik — tkanina poliamidowa barwiona na Kkolor jasnozielony
z wykonczeniem wodoszczelnym, o parametrach barwy i wspoétczynnikach reemisji okreslonych dla
barwy jasnozielonej nadruku maskujgcego ,pantera” wg norm obronnych NO-84-A203:2004
i NO-84-A203:2004/A1:2010.

tasma nosna - tasma poliamidowa w kolorze jasnozielonym o wspodfczynnikach barwy (wg
Tabeli 6 niniejszej WDTT) i reemisji okreslonej dla barwy jasnozielonej nadruku maskujgcego
.pantera” wg norm obronnych NO-84-A203:2004 i NO-84-A203:2004/A1:2010.

podszewka - tkanina poliamidowa w kolorze khaki, powlekana wodoszczelnie.

tkanina na pokrowiec w kamuflazu ,,pantera” do zasobnika — tkanina barwiona na kolor khaki z
nadrukiem maskujgcym ,pantera” z wykonczeniem wodoszczelnym, o parametrach barw
i wspotczynnikach reemisji okreslonych wg norm obronnych NO-84-A203:2004 i NO-84-
A203:2004/A1:2010. — wg Zalgcznika A.

Konstrukcja plecakow:

e Duzy plecak posiada wewnatrz dwie komory. W plecaku zastosowano system dopasowywania i
regulacji szelek nosnych oraz ergonomicznie uksztattowany trzyczesciowy pas biodrowy
zapinany na klamre zatrzaskowg Na $rodku pasa biodrowego umieszczono poduszke powlekang
materiatem antyposlizgowym. Plecak w cze$ci tylnej usztywniony jest stelazem aluminiowym.
Na bocznych Scianach posiada odpinane kieszenie boczne/sakwy. Na czeéci przedniej i bokach
naszyto tasmy o szerokos$ci 2,5 cm, w odstepach co 2,5 cm, umozliwiajgce dopiecie dodatkowego
wyposazenia. Plecak u géry zamykany jest klapg (pokrywa) z jedng wewnetrzng kieszenia.

W otoku klapy znajduje sie otwér/wyprowadzenie wezyka dla pojemnika na wode (bidonu).

e Maly plecak jest jednokomorowy. W plecaku zastosowano system dopasowywania i regulacji
szelek nosnych oraz spinajacy pasek biodrowy zapinany na klamre zatrzaskowg. Na czesci
przedniej plecaka naszyto tasmy o szerokosci 2,5 cm, w odstepach co 2,5 cm, umozliwiajgce
dopiecie dodatkowego wyposazenia. Na lewej szelce wszyta jest ,pochewka” na latarke.

W obu plecakach (duzym i matym) zastosowano na ,plecach” usztywnienie/wypetienie. Szelki
posiadajg klamry do szybkiego wypiecia. W obu plecakach zastosowano zamki btyskawiczne
tworzywowe.

Whnetrzne komér obu plecakéw podszyto tkaning podszewkowg w kolorze khaki, wykorniczong
wodoszczelnie.



3 Wymaganiatechniczne

Do wykonania zasobnika obowigzuja:
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- zatwierdzona Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkcji seryjnej,

- zatwierdzony wzor PUIW.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tablica 1
. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4

Tkanina poliamidowa - barwiona na
1. Tkanina zasadnicza kolor jasnozielony z wykonczeniem WDTT rozdz. 3.2

wodoszczelnym
2. Tkanina podszewkowa Tkanina poliamidowa w kolorze khaki, WDTT Tablica 5

powlekana wodoszczelnie

Tasma nosna:

- 20 mm (regulacja boczna pasa
biodrowego duzego plecaka)

- 25 mm (paski zasadnicze
plecaka duzego i matego)

Tasma  poliamidowa w  kolorze
jasnozielonym:
- szeroko$é: 20 mm, 25 mm, 30 mm,

50 mm, (tolerancja szerokosci + 1 mm)

WDTT Tablica 6

3. - 30 mm (tunel pod pret duzego oraz
plecaka, tasma poprzeczna do wzoru
wszycia rgczki oraz szelek
matego plecaka)

- 50 mm (pas biodrowy matego i
duzego plecaka)
Element do wyprowadzenia rurki | Tkanina powlekana obustronnie PCV

4, z bidonem (pokrywa plecaka typu ,plawil” w kolorze khaki wzoru

duzego)
Dzianina poliestrowa - dystansowa wzord,
5 Dzianina dystansowa (uktad tréRvarstwowy) o ?lnasie pow specyfikacji
' (tyt plecakow i szelki) (300  20) g/m?, Kolor czarny ' technicznej
B ' producenta
. . Tkanina poliestrowa powlekana
Materiat antypgsllzgowy (element powloka antyposlizgowa, masa
6. naszyty na poduszke pasa . . X ) wzoru
biodrowego duzego plecaka) powierzchniowa (513 + 30) g/m?, kolor
czarny
Ptyta polipropylenowa — PP (pas | Grubos¢ (1 £0,1) mm
7 biodrowy z poduszkg oraz
. o . ) wzoru
usztywnienie koncowek paskow
sakwy)
Mata piankowa polietylenowa - Grubos¢: 10 mm
8 PE (»plecy’, pas biodrowy WZoru
i poduszka duzego plecaka oraz
.plecy” matego plecaka)
Mata piankowa polietylenowa - Grubo$¢: 15 mm
9. PE (szelki duzego plecaka i wzoru

szelki matego plecaka)
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, cha}rakterystyka ' Oznacze_nla
materiatu i wymagania wg
1 2 3 4

Pianka poliuretanowa PU — o

10. (plecy duzego plecaka) Grubos¢: 10 mm
Pianka poliuretanowa PU
(poduszka pasa biodrowego

11. duzego plecaka oraz Grubos¢: 20 mm wzoru
usztywnienie ,paneli” plecéw
matego plecaka)
Pianka poliuretanowa PU — (pas o

12. biodrowy duzego plecaka) Grubos¢: 30 mm wzoru
Tasma polipropylenowa - PP Szerokos¢ 20 mm

13. w kolorze czarnym (paski wzoru
rozmiarowe)
Tasma do lamowania - Szerokosé: 20 mm, 25 mm

14. . wzoru
syntetyczna w kolorze zielonym
Tasiemka syntetyczna w kolorze | Szeroko$¢ 10 mm

15. . . . wzoru
zielonym (szlufki na pokrywie)

16. T_asma samosczepna w kolorze Szerokosé: 25 mm, 50 mm PN-EN 12240:1999
Zielonym

17, S_znurek syntetyczny w kolorze Srednica (4+5) mm WZOru
Zielonym
Guma okragta w kolorze: - czarna - $rednica (3+4) mm,

18. - czarnym (przy pokrowcach); - zielona - $rednica (4+5) mm. wzoru
- zielonym (przy pokrywie).
Guma ptaska w kolorze zielonym | Szeroko$¢ 25 mm
(Sciggacz kieszeni matego
plecaka oraz szlufki i fgcznik przy

19. pasku tgczacym szelki, wzoru
Sciggacze boczne pokrywy,
Sciggacz przegrody duzego
plecaka)

20. Zamek btyskawiczny TworzyV\_/owy, k,o lor czarny: wzoru

grubospiralny, sredniospiralny
21. Uchwyt zamka btyskawicznego Kolor czarny wzoru
- Tworzywowa typu ,Duraflex”: 25 mm,

- Klamra zatrzaskowa w kolorze 50 mm (zatrzaskowa)

22 zielonym - Tworzywowa: 20 mm (regulacja WZoru

- Klamra (regulator) trzyokienna
w kolorze zielonym

boczna pasa biodrowego duzego
plecaka), 25 mm (regulacja gérna
szelek oraz dopiecie pokrywy do tytu)
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Ramka przesuwna z uchwytami

Tworzywowa typu ,Duraflex”: 25/25 mm

23. bocznymi, w kolorze zielonym wzoru
(na szelkach duzego plecaka)
o4 Klamra szybkiego wypiecia Tworzywowa typu ,Nexus”: 25 mm wzoru
w kolorze czarnym
Ramka jednookienna w kolorze Tworzywowa typu ,Duraflex”: 25 mm
25, . . wzoru
zielonym (przy pokrywie)
Ramka dwuokienna zaciskowa Tworzywowa typu ,Duraflex”: 25 mm,
26. w kolorze zielonym (przy wzoru
szelkach)
27. Stoper w kolorze zielonym Tworzywowy typu ,Duraflex” wzoru
Potkotko w kolorze zielonym Tworzywowe typu ,Duraflex”: 25 mm
28. X wzoru
(przy szelkach duzych)
Stelaz aluminiowy z naktadkami Aluminiowy ptaskownik, szerokos$¢ 25
29. . o wzoru
tworzywowymi mm, dlugos¢ 62 cm
30. Zatrzask konfekcyjny Stalowy, oksydowany, srednica 14 mm wzoru
Pret z wibkna szklanego Pret — Srednica 5 mm
31. (usztywnienie korpusu tylnego - wzoru
w gornej czesci duzego plecaka)
Nici  poliestrowe w  kolorze
czarnym (do szycia na PN-EN 12590:2002
elementach  czarnych  oraz - - PN-1SO 1139:1998
32. | wewnatrz wyrobu) oraz w kolorze | Masa liniowa 8148 tex, minimaina specyfikacja
zielonym (do szycia wewnatrz srednia sita zrywajaca 40N techniczna
wyrobu (plecakéw, pokrywy oraz producenta
sakiew))
Masa liniowa: PN-ISO 1139:1998
Nici rdzeniowe poliestrowo- - (105 = 10) tex, minimalna $rednia sita PN-EN 12590:2002
bawelniane w kglorze zrywajgca 37N (do przeszyé NO-84-A203:2004
33- | ciemnozielonym nadruku Zewngtrznych) NO-84-
. Y w - (60 £ 10) tex, minimalna $rednia sita A203:2004/A1:2010
maskujgcego ,pantera : .
zrywajgca 28N (do przeszyé lub
mocujgcych tasmy) NO-84-A203:2020
34. Wszywka firmowa - pkt. 6 WDTT
Worek foliowy - opakowanie
35. . - .
jednostkowe
36. Etykieta jednostkowa - -
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3.2 Wymagania dla tkaniny zasadniczej — Tkanina poliamidowa barwiona na kolor
jasnozielony, wykonczona wodoszczelnie

3.2.1 Wymagania ogodlne (tkanina zasadnicza)

Wykonanie tkaniny powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikdéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —
Il klasa.

W tablicy 2 przedstawiono wymagany zakres badan okresowych. Dokumentami potwierdzajgcymi
zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki badan wykonane
w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025).

Tablica 2
Lp. Nazwa parametru .Jedr!ostka Wartos¢ Metoda badania wg
miary parametru
1. | Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2020-08
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sie
2. | formaldehydu, mg/kg 300 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz:
Zawartos$¢ ftalanow: metodg chromatografii
3 DEHP, DIBP, BBP, DBP, DIHP, DHNUP, % 01 gazowej z detekcjg masowg
" | DHP, DMEP, (suma), ' (GC-MS) lub chromatografii
nie wiecej niz: cieczowej (HPLC)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
4. | z barwnikdw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO —
TEX Standard 100 (klasa produktow II).

3.2.2 Wymagania techniczne (tkanina zasadnicza)

Tablica 3
L Wvszczeaélnienie Jednostka Wielkosé Oznaczenie
P y 9 miary wskaznika i metoda badania wg
1 2 3 4 5
1 Sktad  surowcowy  przedzy % PA 6.6 (100%) PN-P-04604:1972

osnowy i watku PN-P-01703:1996

- . PN-ISO 1139:1998
Masa liniowa przedzy:

2. | ssnowa. watek dtex 370/140 f PN-EN ISO 2060:1997
- PN-P-04653:1997
3. | Licznosé nitek osnowy liczba/dm 288 + 12 PN-EN 1049-2:2000

(metoda A)
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Tablica 3 (cigg dalszy)

L Wvszczedélnienie Jednostka Wielkosé Oznaczenie
P y 9 miary wskaznika i metoda badania wg
1 2 3 4 5
4. | Licznos$¢ nitek watku liczba/dm 254 + 10
2
5. | Splot tkaniny — panamowy | = --—-—--- (0,2,0) PN/P-01701 z 1952
2
. . . PN-EN ISO
2
6. | Masa powierzchniowa tkaniny g/m 295+ 30 2286-2:2016-11
7. | Rodzaj wykohczenia tkaniny barwienie, wykonczenie wodoszczelne

3.2.3 Wymagania uzytkowe (tkanina zasadnicza)

Tablica 4
. ‘x Oznaczenie
Lp. | Wyszczegodlnienie Jedn_ostka Wlellfo_sc i metoda badania
miary wskaznika wg
1 2 3 4 5
Maksymalna sita vlcfc;}lijI;ik 2800 PN-EN 1SO
1. | zrywajaca pasek kierunelzl N 1421:2017-02
tkaniny, nie mniej niz: 2400 (Metoda paska)
poprzeczny
Sita rozdzierajgca vlcfé;fjnz?ll; 150 PN-EN 1SO
2. | e mniei niz- o . N 4674-1:2017-02
] niz. ierune 140 (Metoda B)
poprzeczny
PN-EN ISO
Odpornos¢ na $cieranie metodg 12947-2:2017-02
3. Martindale'a, nie mniej niz: cykle 300 000 + AC: 2006
(nacisk 12 kPa)
: s
4 Zmiana wymiaréw po wzdtuzny ;
" |praniu (40°C), nie % Ppl\rlaEINe :’é%
wiecej niz: kierunek 3 631-%0'2012
poprzeczny (procedura prania 4N)
5. Ca S cm st PN-EN ISO
Wodoszczelno$é, nie mniej niz: wody 70 811:2018:07




18

Tablica 4 (cigg dalszy)

. A Oznaczenie
. Jednostka Wielkosé . .
Lp. | Wyszczegodlnienie ; o i metoda badania
miary wskaznika wg
1 2 3 4 5
6. | Stopieh odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
6.1 Swiatto zmiana barw stopien 5 PN-EN IS0
| (Xenotest) y P 105 B02:2014-11
oranic Zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
6.2 |w temperaturze 40°C | Zabrudzenie stopien %r?]itgg:igé?
bieli bawetny 4/4
/poliamidu
zmiana barwy 4
. . L PN-EN ISO
6.3 | Pot kwasny alkaliczny Zabrudzenie stopien 105-E04:2013
bieli bawetny 4/4
/poliamidu
Tarcie suche giaeﬁrgg\fg;r:e 4
6.4 ’ stopien PN-EN ISO
' . P 105-X12:2016-08
. zabrudzenie
Tarcie mokre . 4
bieli bawetny
PN-EN ISO
S
Wymagania dla barwy tkaniny (wspétrzedne barwy NO;)?;‘;AI\ZI 8382004 105-J03:2009
7. i reemisja) wg wymagan okreslonych dla barwy A203:2004/ (geometria urzgdzenia
jasnozielonej nadruku maskujgcego ,pantera” A1'20.10 lub pomiarowego:

NO-84-A203:2020

wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8, reemisja —
0/d lub 8/d)

3.3 Wymagania dla tkaniny podszewkowej w kolorze khaki, powlekanej wodoszczelnie

Tablica 5
Jednostka . Metoda badan

Lp. Nazwa parametru . Wymagania

miary wg
1 2 3 4 5
1. | Sktad surowcowy tkaniny PA 100% Pp%i%igggllggez
2. i i 2 PN-EN ISO

Masa powierzchniowa g/m 120+ 12 2286-2:2016-11
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Jednostka . Metoda badan
Lp. Nazwa parametru . Wymagania
miary wg
1 2 3 4 5
Maksymalna sita zrywajagca | Osnowa
3. : PN-EN ISO
pasek tkaniny, N 800 1421:2017-02
nie mniej niz: watek
. S osnowa
4. |Sitarozdzierajaca, N 45 PN-EN ISO
nie mniej niz: 4674-1:2017-02
watek
5. e PN-EN ISO
Wodoszczelnos¢, nie mniej niz: cm st. wody 50 811:2018-07
Stopien
odpornosci suche | aprudzenie 4
6. | wybarwieri na bieli stopien PN-EN 1SO
A - 105-X12:2016-08
tarcie, nie mniej mokre | baweiny 4
niz:

3.4 Wymagania dla tasmy nosnej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

Tablica 6
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
. PN-P-04847-06:1993
0
1. | Sktad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-01703:1996
2. | Splot ,Ptotno podwaojne”
L* 34,11
PN-EN ISO
Parametry barwy a* -064 105-J01:2002,
jasnozielonej (Dss/10°) ' PN-EN ISO
3. 105-J03:2009
b* 10,92 (geometria urzgdzenia
pomiarowego:
Dopuszczalna wartos¢ d/0 lub d/8)
réznicy barwy, AE™ 3 15
nie wiecej niz:
PN-EN ISO
105-J01:2002
Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy PN-EN ISO
4. | jasnozielonej - pkt 2.2 NO-84-A203:2004 oraz NO-84-203:2004/A1:2010 105-J03:2009

lub NO-84-A203:2020

(geometria urzgdzenia
pomiarowego:
0/d lub 8/d)
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3.5 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Zestawienie szwow i $ciegdw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 7.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne — Szwy klasyfikacja i oznaczenia,
Sciegi wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne — Sciegi klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 7
Lp. Rodzaje szwoéw i Sciegow
1 2
1. 1.01.01/301
2. 1.04.04/301
3. 1.04.02/301
4. 1.06.02/301
5. 1.10.04/301
6. 1.11.01/301
7. 1.22.01/301
8. 1.23.03/301.301
9. 2.02.01/301
10. 3.01.01/301
11. 3.05.01/301
12. 5.04.03/301
13. 6.03.04/301
14. 7.23.01.301

Niedopuszczalne jest wykonywanie sSciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew. Szwy stebnowe na poczatku i koricu powinny byé zamocowane w celu zabezpieczenia
przed pruciem.

Gestos¢ Sciegow:

- stebnowych — (3+3,5)/1 cm;

- ryglujgcych — (16+=18)/1 cm.
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4 Zestawienie elementéw skitadowych

Tablica 8
Lp. Elementy sktadowe Jm. llos¢
1 2 3 4
. TKANINA ZASADNICZA
Duzy plecak
1. Korpus - $ciana przednia szt. 1
2. Korpus - bok lewy i prawy szt. 2
3. Plisa pod zamek btyskawiczny $ciany przedniej szt. 1
4, Korpus — przegroda - dno szt. 1
5. Tunel przegrody szt. 1
6. Korpus - klin lewy i prawy przegrody szt. 2
7. Korpus - $ciana tylna szt. 1
8. Podktadka pod tasmy rozmiarowe szt. 1
9 Uchwﬁ .rapez” w tylnej czesci korpusu u gory do potgczenia szt 1
z paskiem
10. Czes¢ spodnia i wierzchnia szelki przy dzianinie dystansowej szt. 4
11. Cze$¢ zewnetrzna (wierzchnia) pasa biodrowego - géra szt. 2
12. Czes¢ zewnetrzna (wierzchnia) pasa biodrowego - srodkowa szt. 2
13. Czes¢ zewnetrzna (wierzchnia) pasa biodrowego - dolna szt. 2
14. Cze$¢ spodnia pasa biodrowego szt. 2
15. Uchwyt boczny (tréjkatny) do bokdéw plecaka szt. 2
16. Dno Szt. 1
Pokrywa
1. Wieko pokrywy szt. 1
2 Element wieka (zewnetrzny) do 2 przodu szt 2
3 przetozenia gumy $ciggajgcego 2 tyhu ot 9
4. Plisa/listwa wieka szt. 1
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skladowe Jm. llosé
1 2 3 4
5. Klin tylny pokrywy szt. 1
6. Otok pokrywy szt. 1
7. Pokrywa - cze$¢ przednia szt. 1
8. Pokrywa - cze$¢ boczna lewa i prawa szt. 2
9. Pokrywa - czes¢ tylna szt. 1
10. Dno pokrywy szt. 1

Sakwa (2 sztuki)
1. Sciana tylna szt. 2
2. Sciana przednia szt. 2
3. Cze$¢ dolna szt. 2
4. Dno Szt. 2
5. Listwa boczna szt. 2
Maty plecak
1. Korpus - $ciana przednia - gérna szt. 1
2. Korpus - $ciana przednia - dolna szt. 1
3. Korpus - $ciana tylna szt. 1
4, Otok (karczek) - czesé 1 szt. 1
5. Otok (karczek) - czes¢ 2 szt. 1
6. Dno szt. 1
7. Uchwyt boczny trojkatny szt. 2
8. Szelka szt. 2
9. Pochewka (uchwyt) na latarke - cze$¢ zewnetrzna szt. 1
10. Pochewka (uchwyt) na latarke - cze$¢ wewnetrzna szt. 1
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skladowe Jm. llosé
1 2 3 4
Il. PODSZEWKA
Duzy plecak
1. Kotnierz wewnetrzny gérny szt. 1
2. Korpus - $ciana tylna szt. 1
3 Kieszen wewnetrzna korpusu $ciany tylnej oraz korpus tylny szt 1
' przegrody dolnej '
4, Kotnierz wewnetrzny srodkowy - czes¢ 1 szt. 1
5. Kotnierz wewnetrzny srodkowy - czes¢ 2 szt. 1
6. Tunel szt. 1
Podszewka uchwytu ,trapez” - w tylnej gérnej czesci korpusu
7. . Szt. 1
duzego plecaka
Maly plecak
1. Korpus - $ciana przednia szt. 1
2. Korpus - &cian tylna szt. 1
3. Kieszeh wewnetrzna szt. 1
4. Dno szt. 1
5. Otok - czes¢ 1 szt. 1
6. Otok - czes¢ 2 szt. 1
1. Tkanina powlekana obustronnie PCV typu ,,plawil”
1 Element do wyprowadzenia rurki z bidonu (pokrywa plecaka szt 1
' duzego) '
V. Elementy pozostate
1. Pianka PU 30 mm - pas biodrowy duzego plecaka szt. 2
2. Pianka PU 20 mm - poduszka duzego plecaka szt. 1
Pianka PU 20 mm - Usztywnienie ,paneli” plecow matego
3. szt. 2
plecaka
4. Pianka PU 10 mm — ,plecy” duzego plecaka szt. 1x1
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skladowe Jm. llosé
1 2 3 4
5. Mata PE 15 mm - szelki duzego plecaka szt. 2
6. Mata PE 15 mm - szelki matego plecaka szt. 2
7. Mata PE - 10 mm - ,plecy” duzego plecaka szt. 5
8. Mata PE - 10 mm - pas biodrowy duzego plecaka szt. 2
9. Mata PE - 10 mm — ,plecy” matego plecaka szt. 1
Piyta PP: 1

10. - pas biodrowy z poduszka duzego plecaka, szt. -4 %2 sak
- usztywnienie koncowek paskow do 2 sakiew) Wy
Materiat antyposlizgowy - element naszyty na poduszke pasa

11. ; . szt. 1
biodrowego duzego plecaka
Dzianina dystansowa - ,plecy’, szelki, poduszka

12. pasa biodrowego, pas biodrowy duzego plecaka oraz ,plecy”, szt. 10
szelki matego plecaka
Pret z widkna szklanego — usztywnienie korpusu tylnego

13. o - . szt. 1
(w gornej czesci) duzego plecaka
Tkanina zasadnicza lub podobna (podktadka wewnetrzna

14. L szt. 2
w pasie biodrowym)

15. Mata PE 10 mm - poduszka plecaka duzego szt. 1

5 Opis wykonania

Proces produkcji sktada sie z nastepujgcych etapow:

—  sporzadzenie rysunku - warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny,
—  rozkrawanie pozostatych materiatéw i dodatkow,

—  punktowanie poszczegdlnych elementow,

—  krojenie tasm, sznurkéw i opalanie tasm,

— naszywanie tasm na kieszenie, front, szelki i tyt w oznaczonych miejscach,
—  wszywanie zamka btyskawicznego do klapy, kieszeni, dna,

—  szycie, lamowanie wewnatrz wyrobu,

—  szycie klapy, lamowanie kieszeni klapy wewnetrznej i zamocowanie do tytu plecaka,
—  szycie szelek i pasa biodrowego oraz naszywanie pasa na korpus tylny,

—  tgczenie frontu, tytu i bokéw w cato$¢ i lamowanie krawedzi wewnatrz.




25

6  Cechowanie i pakowanie

6.1 Cechowanie

Do duzego i matego plecaka (wewnatrz wyrobu) nalezy wszy¢ wszywke informacyjng zawierajgca
nastepujgce dane:

- nazwe Wykonawcy i Producenta,
- nazwe i numer wzoru,
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,
- date produkgcji (miesigc i rok),
- numer partii produkcyjnej,
- informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,
.informacje dla uzytkownika” o nastepujgcej tresci (dotyczy duzego plecaka):

»Informacja dla uzytkownika”:

Przed uzytkowaniem wyregulowaé szelki nosne duzego plecaka wg wielkosci uzytkownika oraz
dostosowacé diugosci paskéw tgczacych tylng czesé plecaka z szelkami nosnymi”.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy ukiad

W AR XX

Znaki konserwacji oznaczajg kolejno:
—  pranie reczne, maksymalna temp. 40°C;
— nie stosowac bielenia;
— nie stosowac suszenia w suszarce bebnowej;
—  nie prasowac;
— nie czy$ci¢ chemicznie.

Informacje naniesione na wszywkach nalezy wykonac¢ w technologii zapewniajgcej czytelno$¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 6 lat.

Etykieta jednostkowa powinna zawieraé nastepujgce informacje:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

date produkcji (miesigc i rok),

numer partii produkcyjnej,

informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnos$ci — 6 lat, gwarancja

— wpisac¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy,

e oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy,

e instrukcje uzytkowania”.
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»Instrukcja uzytkowania”:

Komplet zasobnika piechoty gorskiej sktada sie z duzego i maftego plecaka. Kazdy komplet
w zestawie posiada pokrowiec w kamuflazu ,pantera”, przeznaczony na duzy plecak lub na pofgczone
ze sobg razem duzy i maty plecak.

Duzy plecak posiada wewngtrz dwie komory. Tyt duzego plecaka posiada system nosny/rozmiarowy,
do ktérego mozna dopig¢ szelki na wysokosci odpowiedniej dla uzytkownika. Plecak w czesci tylnej
usztywniony jest stelazem metalowym. Na bocznych $cianach mozna przypigé¢ kieszenie-sakwy.
Na froncie, bokach oraz pasie biodrowym naszyto tasmy o szerokosci 2,5 cm, w odstepach co 2,5 cm,
umoZzliwiajgce dopiecie dodatkowego wyposazenia. Plecak u géry zamykany jest odpinang klapg
(pokrywag) z jedng wewnetrzng kieszenig. W otoku klapy znajduje sie otwér/wyprowadzenie wezyka dla
pojemnika na wode (bidonu). W gdrnej i bocznych czesciach plecaka zastosowano uchwyty
transportowe.

Maty plecak jest jednokomorowy. W plecaku zastosowano szelki nosne oraz spinajgcy pasek biodrowy
zapinany na klamre zatrzaskowg. Na froncie plecaka naszyto tasmy o szerokoSci 2,5 cm,
w odstepach co 2,5 cm, umozliwiajgce dopiecie dodatkowego wyposazenia.

W obu plecakach (duzym i matym) zastosowano na ,plecach” usztywnienie/wypetnienie oraz szelki
z klamrami do szybkiego wypiecia. Celem szybkiego wypiecia, po rozpieciu pasa biodrowego oraz
zapiecia piersiowego, nalezy jednoczesnie energicznie pociggnac (w kierunku do goéry) oba sznurki
klamer szybkiego wypiecia.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

date produkcji (miesigc i rok),

numer partii produkcyjnej,

informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (hormatywny okres uzywalnosci — 6 lat, gwarancja

— wpisac¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy,

e oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy,

e instrukcje uzytkowania”.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane wyzej jest
niedopuszczalne.

6.2 Pakowanie

Komplet zasobnika piechoty gorskiej nalezy pakowa¢ do opakowania jednostkowego (worka foliowego),
dotgczajgc etykiete jednostkowa.

Pakowanie zbiorcze - tak przygotowany komplet zasobnika piechoty gorskiej nalezy pakowac
po 5 kompletéw do kartonu zbiorczego o wymiarach (60x80x50) cm (szerokos$¢ x dtugosé x wysokos¢),
wykonany z tektury pieciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg zawierajaca
ww. dane poszerzone o ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym.
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7 Zasady weryfikacji zgodnosci
7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wediug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 114,
z pdzn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegétowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. 22015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegie RPW.

Zasobniki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie lll.
Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny byé wykonywane w laboratorium
posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie
badan w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”’). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest
sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0),

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej,

- wzér wyrobu,

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikdw badah zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania
oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkciji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobdéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 5 000 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej
samej jednolitej partii materiatowej), przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
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Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 9, Lp.: 1, 21 3,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 9, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wihasciwosci lub ocenianych innych wymagan okre$lonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow,
nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizaciji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje materiaty/wyroby gotowe do
laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB). W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych Ilub zwiekszeniem licznosci proby wg
uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikbw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w
laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposoéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025.

Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakos$ci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdéw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 9, Wykonawca
jest zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacje OiB.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki
badan z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami
badanh laboratoryjnych).
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7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodno$ci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli
zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wilasnosci
uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami
okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wykonywaé
. podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
. - . WDTT podrozdziat 3.1,
11 Sprawd;eme c:iokumen’tacp zakupu materiatow WDTT Zatgcznik A + +
zasadniczych i dodatkéw :
podrozdziat 3.1
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WDTT podrozdziat 3.1,
1.2 . . ; WDTT Zatgcznik A + +
zasadniczych i dodatkéw :
podrozdziat 3.1
Ogledziny zewnetrzne wyrobow —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 6 + +
etykietach jednostkowych, zbiorczych)
i pakowania
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 O
3 Badania szczeg6towe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdélnego wyrobu oraz L
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania Ocena zgodno_sm + +
ze wzorem PUIW
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 819,
32 z tablicg wymiaréw wyrobu WDTT Zatgcznik A, * *
awy y Rozdz. 67
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina zasadnicza — poliamidowa barwiona na kolor jasnozielony z wykonczeniem
' wodoszczelnym
. o . | WDTT:
Sprawdzenie spetnienia wymagan
X . . |- pkt3.2.1
4.1.1 |bezpieczenstwa wyrobu i wymagan . *) +
technicznych - pkt3.2.2, Tgbllca 3,
Lp.:1,3,4i6
4.1.2 | Sprawdzenie spetienia wymagan uzytkowych | WDTT pkt 3.2.3, + +
Tablica 4, Lp.: (1 +7)
4.2 Tkanina podszewkowa w kolorze khaki, powlekana wodoszczelnie
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 5,
421 . *) +
technicznych Lp. 1
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDE; Tazbllga 5, + +
4.3 Tasma poliamidowa w kolorze jasnozielonym
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 6,
431 . : _*) +
technicznych Lp.: 1
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WD-III) Tgt?lz:a 6, + +
4.4 Tkanina w kamuflazu ,,pantera” na pokrowiec — wg Zatgcznika A
441 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Zatgcznik A ) +
o technicznych Tablica 2, Lp. 1
WDTT Zatgcznik A
4.4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 + +
Lp. (2+8)

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badanh po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 9 oznaczenia badan:

.Z-0O” - zdawczo-odbiorcze,
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- ,0” - okresowe,
- ,¥ - badania wykonuje sie,
- - badania nie wykonuije sie.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzoér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja nha wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.
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8 Rysunki modelowe z wymiarowaniem

8.1 Plecak duzy
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Przéd duzego plecaka
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Tyt plecaka duzego
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8.2 Plecak maly

Przéd plecaka matego
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Bok plecaka matego



37

A

-

Z

Tyt plecaka matego



38

8.3 Pokrywa duzego plecaka

Tyl pokrywy
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Przéd pokrywy
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8.4 Sakwa (kieszen boczna) duzego plecaka

Przéd sakwy



40

Tyt sakwy
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Bok sakwy
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary podane w tablicy 10 dotyczg gotowego wyrobu.

Tablica 10
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
DUZY PLECAK

1. Wysokos¢ plecaka a cm 68 +1,0

2 W;{sokosc plecaka mierzona b cm 71 110
posrodku przodu

3. Wysokos$¢ przegrody dolnej c cm 29,0 +1,0

4 Wysokos¢ kotnierza (przedtuzenie d cm 22.0 108
plecaka)

5. Wysokos¢ tunelu sciggajgcego e cm 4,0 +0,5

6. D+ugoscl plisy (otworu) pod zamek f cm 345 108
btyskawiczny

7 Szerokqsc plisy pod zamek g cm 4.0 105
btyskawiczny

8. Szerokos¢ Sciany przedniej h cm 33,0 +0,8
Szerokos¢ klina (lewy, prawy)

9. przegrody mierzona na wysokosci - cm 7,0 +0,5
naszycia pierwszej tasmy

10. | Szerokosé¢ boku [ cm 31,0 +0,8

11. Szerokos_c boku mierzona na linii j cm 225 10,8
potgczenia z dnem

12. Szerokos¢ tunelu przegrody k cm 4,0 +0,5

13. W){sokosc boku mierzona i cm 70,0 41,0
posrodku

14. O(EIIeg’ros_c wszycia pierwszej cm 35.0 108
tasmy mierzona od dna
Odlegtos¢ wszycia uchwytu

15. | bocznego tréjkgtnego mierzona od t cm 7,0 +0,8
dna

16, | Wymiary uchwytu bocznego - cm 11x8,0x8,0 +0,5
trojkatnego

17. | Wymiary uchwytu gérnego ,trapez” - cm 12,0x3,5%(10x2) +0,7

18. | Szeroko$¢ tytu m cm 33,5 +0,8

19. | Dtugosé szelek n cm 52,0 +1,0

20. | Szerokos¢ szelek o] cm 8,0 +0,5

21 S_zerokosc poduszki pasa D em 190 10,8
biodrowego

29 V\_/ysokosc poduszki pasa ; cm 19.0 108
biodrowego
Szerokosé¢ elementu

23. | antyposlizgowego na poduszce S cm 15,0 +0,8
pasa biodrowego
Wysokos¢ elementu

24, | antyposlizgowego na poduszce t cm 10,0 +0,8
pasa biodrowego
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréow wg Jm. Wielkos¢ Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6

o5, Dtugos¢ pasa biodrowego (lewy, W cm 31.0 108
praWy) 7z .

26. Wysokosé kp’rmerza przegrody i em 19.0 120
wewnetrznej

27 Wysokosé gornej kleszeql ) em 16,0 12.0
wewnetrznej Sciany tylnej

28. Dtugosc¢ otworu kieszeni przegrody - cm 95,0 +1,0

2. Oc’ileg’rosc_: naszycia pierwszej . cm 115 08
tasmy (mierzona posrodku przodu)

MALY PLECAK

1. Szerokos¢ Sciany przedniej a cm 32 +1,0

2. Wysokos¢ Sciany przedniej b cm 49,5 +1,5

3 Wysokps_c goérnej czesci sciany c cm 8.0 108
przedniej

4 Szerokqsc plisy przy zamku d cm 25 106
btyskawicznym
Odlegtos$¢ naszycia pierwszej

5. tasmy mierzona od dotu przodu e cm 14,5 +0,8
plecaka
Odlegtos¢ wszycia gérnego paska

6. mierzona od plisy przy zamku f cm 3,0 +0,8
btyskawicznym

7. Szerokos¢ boku g cm 15,0 +1,0

8. Szerokosq czesci boku mierzona h cm 55 105
od przedniej Sciany plecaka

9. Szerokqsc plisy przy zamku i cm 2.0 105
btyskawicznym

10. Szeroko_s,c czgsci boku mierzona j cm 10,0 108
od tylnej $ciany plecaka

11. Szerokos¢ plecow k cm 32,0 +1,0

12. Rozstaw szelek I cm 3,5 +0,5
Odlegtos¢ naszycia tasmy

13. mierzona od gornej krawedzi tytu m cm 50 0.5

14. Wysokos¢ tytu n cm 49,5 +1,0

15. Dtugos¢ amortyzatora 0 cm 38,0 +1,0

16. Dlugosc¢ szelek p cm 49,0 +1,0

17. Szerokos¢ szelki r cm 7,0 +0,5
Odlegtos¢ naszycia prostokgta

18. (9?<5)cm z tasm.y.samosczepnej s cm 10,0 108
mierzona od miejsca wszycia
zamka btyskawicznego

19. Wysokos¢ pochewki na latarke - cm 13,0 +1,0
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiarow wg Jm. Wielkos¢ Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
20. D+ugos_c ptworu kieszeni w Scianie ) em 32 10,8
przedniej
Dtugos¢ otworu kieszeni gtéwnej
21. (mierzgc przy zamknietym zamku - cm 107 15
btyskawicznym
POKRYWA
1. Szerokosé czesci tylnej pokrywy a cm 29,0 +0,8
2. Dtugos¢ podstawy potkola b cm 32,0 +0,8
3. Wysokos¢ czesci tylnej pokrywy c cm 10,5 +0,8
Szerokos$¢ czesci bocznej (lewa,
4, prawa) mierzona u dotu po - cm 29,0 +0,8
rozciggnieciu
5. Szerokos¢ tasmy na identyfikator d cm 9,0 +0,5
6. Wysokos$¢ tasmy na identyfikator e cm 5,0 +0,5
Szerokos¢ elementu wieka do
7. przetozenia sznurka $ciggajgcego g cm 18,0 +0,8
(z tytu)
Wysokos¢ elementu wieka do
8. przetozenia sznurka $ciggajgcego h cm 4,0 +0,5
(z tytu)
Szerokos¢ elementu wieka do
9. przetozenia sznurka $ciggajgcego i cm 23,0 +0,8
(z przodu)
Wysokos$¢ elementu wieka do
10. przetozenia sznurka $ciggajgcego j cm 3,0 +0,5
(z przodu)
11. Szerokos¢ wieka pokrywy k cm 27,0 +0,8
12. Dtugosc¢ wieka pokrywy I cm 19,0 +0,8
Szerokosé czesci przedniej
13. pokrywy (dof) t cm 28,0 +0,8
14. Szerokosé czesci przedniej f cm 35.0 108
pokrywy (gdra)
15. Wysokos$¢ czesci przedniej m cm 13.0 108
pokrywy
16. Szerokos¢ otoku n cm 50 +0,5
Odlegtos¢ wszycia paska
17. 2 klamerka o] cm 15 +0,5
Szerokosé elementu z nacieciem
18. na wyprowadzenie rurki od bidonu P cm 53 0.5
Wysokos¢ elementu z nacieciem
19. na wyprowadzenie rurki od bidonu ' cm 3 0.5
20. Dtugos¢ otworu kieszeni gtéwnej ) em 63.0 11,0

pokrywy




45

Tablica 10 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréow wg Jm. Wielkos¢ Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
SAKWA (KIESZEN)

1 S;erok_osc sakwy mierzona miedzy a cm 220 108
plisami

2. Wysokosé c cm 315 +1,0

3 Wysokgsp czesci srodkowej Sciany d em 255 10,8
przedniej

4. Szerokos¢ dna sakwy - cm 7,5 +0,5

5. Szerokosé tylnej $ciany sakwy g cm 18,0 +0,8

6. Dtugos¢ dna sakwy - cm 17,5 +0,8

7. Wysokos¢ sciany tylnej h cm 32,0 +0,8

8. Oc’ileg’rosc miedzy naszytymi i cm 9.0 105
tasmami

9. Miejsce wszycia pierwszego paska j1 cm 8,5 +0,5

10. Miejsce wszycia drugiego paska j2 cm 7,0 +0,5

11. Miejsce wszycia trzeciego paska i3 cm 2,5 +0,5

12. Miejsce wszycia czwartego paska ja cm 7,0 +0,5

13, Dtugosé d’r_uzszego paska ) em 105 10,5
z zatrzaskiem

14. Dtugos¢ kr_otszego paska ) cm 58 105
z zatrzaskiem

15. Dtugos¢ raczki - cm 22 +0,8

16. Szerokqsc bc’)k.u sakwy mierzona m cm 45 105
w dolnej czedci

17, Szgrokosc poku ,sa.kwy mierzona n cm 6.5 105
w srodkowej czesci

18. Sze’ro_kosc plisy mierzona w gornej o cm 25 105
czesci sakwy

19. Szerokosé listwy p cm 8,0 +0,5

20. Wysokos$¢ dolnej czesci sakwy r cm 9,0 +0,5

21. Dtugos¢ otworu kieszeni sakwy - cm 60,0 +1,0
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10.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A (normatywny)

Pokrowiec duzy w kamuflazu ,,pantera” do zasobnika

1 Fotografia przedmiotu

Pokrowiec duzy w kamuflazu ,,pantera” natozony na plecak
(widok przodu)



2 Opis przedmiotu
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Pokrowiec duzy w kamuflazu ,pantera” przeznaczony jest na duzy plecak lub na potgczone ze sobg
razem: duzy i maty plecak.

Pokrowiec bedzie petnit funkcje przeciwdeszczowg i kamuflazowg w wersji nadruku maskujgcego
.pantera”.

Pokrowiec wykonany jest z tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym
.pantera”, z wykonczeniem wodoszczelnym. Pokrowiec na obwodzie wykohczony jest tunelem
z wciggnietg w srodku gumg $ciggajgcg zakonczona stoperem.

3 Wymagania Techniczne

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

tkaniny zasadniczej
pokrowca

Srednia sita zrywajgca 37N

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Tkanina poliamidowa - barwiona na
1 Tkani dni kolor khaki z nadrukiem maskujgcym| WDTT - Zatgcznik A -
) anina zasadnicza »pantera” z wykonczeniem Tablica 2
wodoszczelnym
I Tkanina poliamidowa - barwiona na
Wzmocnienie na tunel ) : . .
2. pokrowca kolor jasnozielony z wykonczeniem WDTT rozdz. 3.2
wodoszczelnym
3. Stoper Tworzywowy, kolor czarny Wg wzoru
4. Guma okragta Srednica (3+4) mm, kolor czarny Wg wzoru
- : . PN-ISO 1139:1998
Nici rdzeniowe poliestrowo- )
bawetniane w kolorze o o PN-EN 12590_'2002

NO-84-

A203:2004/A1:2010 lub
NO-84-A203:2020

3.2 Wymagania dla tkaniny w kamuflazu ,,pantera” przeznaczonej na pokrowiec

Tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujagcym ,pantera”
z wykonczeniem wodoszczelnym
Tablica 2
Jednostka Wartos¢ Metoda badania
Lp. Nazwa parametru .
miary parametru wg
1 2 3 4 5
1. |Sktad surowcowy tkaniny PA 6.6 (100%) PN-P-04604:1972
Masa powierzchniowa PN-EN 1SO
2. P ! 2286-2:2016-11

nie wiecej niz:

g/m? 170

(Metoda A)
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Tablica 2 (cigg dalszy)

L Jednostka Wartos¢ Metoda badania
p. Nazwa parametru ;
miary parametru wg
1 3 4 5
Maksymalna sita | hgnowa 600
3. |zrywajgca pasek N PN-EN ISO
tkaniny, 1421:2017-02
nie mniej niz: watek 800
Sita osnowa 15 PN-EN ISO
4. | rozdzierajaca, N 4674-1:2017-02
nie mniej niz: watek 25 (Metoda B)
Zmiana
5. | wymiaréw po osnowa o 3,5 PN-EN SO 5077:2011
praniu (40°C), watek 0 pranie wg PN-EN 1SO
nie wiecej niz: 35 6330:2012
6. n C cm st. PN-EN 20811
Wodoszczelno$¢, nie mniej niz: wody 130 PN-ISO 811:1997
7. Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
21 |Swiatio zmiana barwy tia > PN-EN ISO
> | IXenotest/ zmiana barwy 5 105-B02:2014-11
nadruku
Pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO
7.2 |wtemperaturze | zaprudzenie bieli o 105-C06:2010
40° bawelny/poliamid | StoPien 4/4 (Metoda A1S-40°C)
Tarci H zabrudzenie bieli 4
arcie suche
25 |(otyczy baweiny PN-EN ISO
| wszystkich zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
kolorow) | mokre bawetny 3
PN-EN ISO
105-J01:2002
p. 2.2 PN-EN ISO
o Wymagania dla barw (wspétrzedne barw i NO-;S:;?ZI\(I) 85204 105-J03:2009
: reem|SJa2 tkaniny z nadrukiem maskujgcym A203:2004/A1:2010 (geometrla urzqdz.enla
.pantera lub pomiarowego:
an . wspétrzedne barwy —
NO-84-A203:2020 | y/0'1ub d/8, reemisja —
0/d lub 8/d)

3.3 Rodzaje szwéw i Sciegdw maszynowych

Szwy i Sciegi wg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.
Gestos¢ Sciegu stebnowego — (3+3,5)/1 cm.
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4 Zestawienie elementéw skitadowych

Tablica 3

llo$¢ sztuk na

Lp. Elementy sktadowe pokrowiec
1. | Pokrowiec — cze$¢ zasadnicza 1
2. | Tunel/plisa (dopuszcza sie sztukowanie tunelu na dtugosci) 1
3. | Wzmocnienie na tunel pokrowca 1
4. | Guma okragta 1
5. | Stoper 1

5 Opis wykonania

Proces produkcyjny sktada sie z nastepujgcych etapow:

krojenie materiatu zasadniczego (czesci zasadniczej oraz tunelu/plisy) i dodatkéw,
przygotowanie tunelu do wszycia,
Uwaga: Tunel powinien by¢ wykonany z podwdjnie ztozonej tkaniny zasadniczej pokrowca

(umozliwi to swobodne bez oporu przesuwanie sie gumy wewnatrz tunelu),

szycie pokrowcow z podtozeniem gumy,
zatozenie stoperéw na gume.
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6 Rysunek techniczny

— ———— — — — — —

Wymiarowanie pokrowca
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7 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 4
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé Tolerancja
rysunkéow
1 2 3 4 5 6
POKROWIE
1. Dtugos$¢ naszytego wzmocnienia d cm 9,0 +0,5
2 | Szerokos¢ tunelu e cm 2,0 +0,5
Szerokos¢ pokrowca w stanie i cm 1300 450
3. rozciggnietym ' -
4 Dlugo$¢ pokrowca w stanie i cm 155.0 50

rozciggnietym




