MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Szelki do przenoszenia oporzadzenia
Wz6r 988A/MON

Za zgodnos$c¢ z obowigzujaca
WDTT wzoru 988A/MON wraz
z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 26.04.2022 r.
I i
KOMENDANT
WOISKOWEGO OSRQOKA BADAVICZO-WDROZEMMWEGOD
gy M UNBUROWET™
L7 A
ptk Sebastian ROGACKI

1 0 HAJ 2022

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzoréow zaktadowych
ww. PUIW zgodnych z WDTT do produkgji seryjnej wydane po 26.04.2022 r. sg aktualne.

Arkusz uzgodnien na stronie 2.
Niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna jest wiasnoscig Skarbu Panstwa,
reprezentowanego przez Ministra Obrony Narodowej. Zadna cze$¢ dokumentacji nie moze byé
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.



2

Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentacji oryginalnej



Spis tresci:

1.
2.
2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
3.
4.
5.
6.
7.
7.1.
7.2.
8.
8.1.
8.2.

8.2.1.
8.2.2.
8.2.3.
8.2.4.
8.2.5.

8.3.
8.4.

Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentacji oryginalnej............c.ccooviiiiiiiiiiiineenen. 2
OPIS 0GOINY WYIODU ..ot 4
Wymagania tECNNICZNE ...........uuiiiiiiiiiiiiii e 5
Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkOW...........ccoovviiiiiiiiiiiii 5
Wymagania dla tkaniny zasadniczej (POlIESIIOWE]) ........cvvveeeiiiiiiiiiiiiie e 8
Wymagania odnosnie kolorystyki, barwy tasm nosnych........cccccooovviiiiiiiinecii, 10
Wartos$ci graniczne wspotczynnikOw reemisji barwy.............ccccciiiiiiiiiiiiiiiiiiiis 11
Wymagania dotyCzgCe SZWOW | SCIEGOW ..........uuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeenaees 11
Zestawienie elementow sktadOWYCh...........oouuiiiiiiiii 13
OPIS WYKONANIA .....ccciiieiiiiii et e e e e e et e e e e e e e e e e et e e e e eeeeeennnn 15
TaDEIA WYMIAIOW.. ...ttt 15
Zestawienie dtugOSCI taSM i FZZEPOW ........uuuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiii e 17
RYSUNKI....cceeeeeeeeee e 19
CeChOWANIE | PAKOWANIE ... ..uuiiieeeeeeeeeiiee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e eeees 25
CRCNOWANIE. ..ot 25
=10 1172 1 26
Zasady WeryfiKacji ZQOANOSCI ........uuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiii bbb 26
LI/ o e Te=T 0}V oo 4 To 1= o 1R 26
Proces nadzorowania JaKOSCi........cccuuuiiiiiiiiii e 27
Postanowienia 0goOINe .........cooiiiiiiii e 27
Badania zdawCzo-0dDIOICZE..........ccov i 29
Badania OKIESOWE ........cooieeiiiiiii e e et e e e e e e e e e e et e e e e e e 29
Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu) ...........cceevvvvviiiiiiiieieieeeennn, 29
Zakres, wymagania i metody badan .............ooiiiiiiii 30
GWarancja Na WYTOD .........oooiiiiiiiiiiie e 31

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej ............ 31



1. Opis ogd6lny wyrobu

Szelki do przenoszenia oporzgdzenia (szelki) stanowig materiat wojenny.

Szelki do przenoszenia oporzgdzenia wykonane sg z tkaniny z wykonczeniem wodoszczelnym
(PWT 23:2008) z nadrukiem maskujgcym ,pantera”.

Szelki sktadajg sie z korpusu i pasow naramiennych. Elementami sktadowymi korpusu szelek
sg przdd lewy i prawy oraz tyt. Korpus zapinany jest w przodzie na zamek btyskawiczny przykryty
listwg zapinang na taSme samosczepng. Tyt korpusu z przodami potgczony jest za pomocg
systemu sznurowania, ktéry pozwala na dopasowanie szelek do sylwetki uzytkownika. Pasy
barkowe szelek potgczone sg z korpusem za pomocg tasm naramiennych (nosnych).

Przody (lewy i prawy) wykonane sg z dwéch warstw tkaniny zasadniczej. W odszycie krawedzi
przodow wszyty jest zamek btyskawiczny (zapiecie przodéw) ostoniety listwg zapinang za
pomocg tasmy samosczepnej. Pozostate krawedzie przodow oblamowane sg lamowkami
z tkaniny zasadniczej. Na przodach naszyte sg cztery kieszenie na magazynki — po dwie na
kazdym przodzie. Kieszeh dodatkowa (tylko na prawym przodzie) naszyta jest gérng i dolng
krawedzig kieszeni. W dolnych krawedziach przodu doszyte sg cztery podtrzymywacze pasa.
W bocznych krawedziach przodéw okute sg po cztery metalowe oczka. Na lewym przodzie
pomiedzy oczkami a kieszenig na magazynek naszyta jest wgska tasma z dwoma poétkdtkami.
W najwyzszych punktach gérnych krawedzi przodow naszyte sg tasmy naramienne.

Tyt szelek wypetniony piankg polietylenowa, uszyty jest z dwoch warstw tkaniny zasadniczej.
Krawedzie tylu oblamowane sg laméwka z tkaniny zasadniczej. Na wierzchniej warstwie tytu
w celu wzmocnienia naszyte sg poziomo dwie szerokie tasmy stykajgce sie ze sobg. Dodatkowo
naszyte sg pionowo dwie waskie tasmy naramienne z klamrami.

Do dolnej oblamowanej krawedzi tytu doszyty jest pas wykonany z szerokiej tadmy zapinany
w przodzie klamrg zatrzaskowg. Konce pasa wykohczone sg podwinieciem. Z przodu na pasie
nasuniete sg dwie kieszenie na latarki oraz dwie kieszenie na zapalniki i granaty.

W bocznych krawedziach tylu okute sg po cztery metalowe oczka.

Na tasmach naramiennych nasuwane sg pasy barkowe, ktérych pozycjonowanie realizowane
jest za pomocg tadm samosczepnych (czes¢ haczykowa naszyta jest na pasach barkowych,
czes$c¢ petelkowa naszyta jest na tasmach naramiennych).




2. Wymagania techniczne

2.1. Wykaz materialéow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkow przedstawia tablica 1

Tablica 1
Lp. Nazwa surowca Wymagania Przeznaczenie
Tkanina poliestrowa ,
X . Elementy krojone wg
z wykonczeniem WDTT punkt 2.6
wodoszczelnym art. TO-1 (PWT 23:2008) AL "y
1. : zestawienie elementow
z nadrukiem
maskujacym s_k’fadowych,
” tablica 5, I.p. 1+12
.pantera
— Tasmy naramienne;
Szeroko$¢ 30 £ 2 mm; — Mocowania tasm
: naramiennych na tyle
Kolor dopasowany do tkaniny _ Mocowania potkétek na
zasadniczej, parametry barwy wg P _
) pasach barkowych;
WDTT pkt. 2.3.; W - q K
Parametry reemisji wg WDTT B n;mr(;(c:)rc]ilggllqé pod oczka
2. [Tasma nosna 30 pkt.2.4.; P .
. , , S — Mocowanie poétkétek na
Sita zrywajgca nie mniej niz: boku przodu lewedo:
1000 daN wg PN-EN 1SO 13934-1; | P 90,
Wydtuzenie przy zerwaniu nie wiecej| WO r;é)ér;iyé\{vacze pasa
niz 60 % wg PN-EN 1SO 13934-1. A I|O .
Atest producenta. - >zl kieszeni na
latarki, zapalniki
| granaty;
Szerokos$¢ 50 + 2 mm;
Kolor dopasowany do tkaniny — Pas;
zasadniczej, parametry barwy wg — Poziome wzmocnienia
WDTT pkt. 2.3.; tytu;
3. [Tasma nosna 50 Parametry reemisji wg WDTT — Poprzeczne aplikacje
pkt.2.4.; pasow barkowych,
Sita zrywajgca nie mniej niz: tunele tasm
1000 daN wg PN-EN ISO 13934-1; naramiennych.
Atest producenta.
— Pas naramienny;
— Zapiecie listwy przodu
Tasma Szerokos¢ 25 + 2 mm; (cze$¢ petelkowa
4. |samosczepna, czgs¢Kolor dopasowany do tkaniny naszyta na jest
petelkowa 25 zasadniczej. przodzie);
— Zapiecie kieszenie na
zapalnik.




Tasma Szerokos$¢ 25 + 2 mm; — Pasy barkowe;
5. [samosczepna, cze$c¢|Kolor dopasowany do tkaniny — Listwa przodu, zapiecie
haczykowa 25 zasadniczej. przodu.
Tasma Szerokos¢ 50 £ 2 mm; _ Kieszenie (zapiecie
6. [samosczepna, cze$¢|Kolor dopasowany do tkaniny kieszeni)
petelkowa 50 zasadniczej.
Tasma Szerokos¢ 50 £ 2 mm; _ Patki Kieszeni (zapiecie
7. |samosczepna, cze$c¢|Kolor dopasowany do tkaniny kieszeni)
haczykowa 50 zasadniczej.
Sktad surowcowy - polietylen;
Pianka Grubos¢ 10 £ 2 mm; Elementy krojone wg
) Gestosé¢ 30 £ 6 kg/m?3 WDTT punkt 2.6
polietylenowa 10 NP , I .
8. (iedno lub Kolor_, ilos¢ warstw — nie podlega zestawienie elementow
wielowarstwowa) ocenie. sk+a_dowych,
Atest producenta. tablica 5, I.p. 13+14
_ 2lr<ézciiscl;rcévic$vr\g/n;.baweina, Sznurowanie b_okc’)w szelek
9. |[Sznurek pleciony Kolor do ’ Kani do przenoszenia
opasowany do tkaniny oporzgdzenia.
zasadniczej.
Rozdzielny;
Tworzywowy;
Kostkowy;
Srednioczastkowy:
10. |Zamek btyskawiczny [Szer. tancucha spietego 6 + 1 mm; [Zapiecie przodu.
Wys. tancucha spietego 3 £ 1 mm,;
Kolor dopasowany do tkaniny
zasadniczej;
Dtugos¢ zamka 27 £ 1 cm.
, Element sznurowania
11 Oczko okragte I\S/Ireetg:\?c\?;e\’/vewnetrzna 6+ 8 mm: bokéw szelgk do
" |dwuczesciowe Kolor — oksvda: ’ przenoszenia
yaa, oporzgdzenia.
Tworzywowe; . .
12. |Potkotko 30 Kolor czarny; Mocowanie elementow

Szerokosé otworu 31 + 1,5 mm.

wyposazenia.




13.

Ramka
dwuokienkowa 30

Tworzywowa,;
Symetryczna,
Kolor czarny;

Szerokosé otworu 31 + 1,5 mm.

Element regulacji tasm
naramiennych.

14.

Klamerka zaciskowa
30

Tworzywowa,
Dwuokienkowa, zaciskowa;
Szerokosé¢ 31 + 1,5 mm.

Element regulacji tasm
naramiennych.

15.

Klamra zatrzaskowa
50

Tworzywowa,;
Kolor czarny;
Szerokosc¢ 50 £ 2 mm.

Element zapiecia pasa.

Nici poliestrowo-bawetniane;

12590)
Masa liniowa 75 + 115 tex;
Minimalna sita zrywajgca 30 N;

Numer handlowy 40 + 30 (PN-EN

Szwy fgczgce, stebnowe,

16. |Nici Nici w kolorze ciemnozielonym .
: mocujace.

nadruku maskujgcego pantera.
Parametry reemisji wg WDTT
pkt.2.4.
Atest producenta.

17. \Wszywka firmowa wg WDTT pkt. 7.1

Etykieta

18. iadnostkowa wg WDTT pkt. 7.1

19. |Etykieta zbiorcza wg WDTT pkt. 7.1

20, |Norekfoliowy, wg WDTT pkt. 7.2

karton
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2.2.Wymagania dla tkaniny zasadniczej (poliestrowej)

Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenhstwa dla tkaniny zasadniczej
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Jednostka Wartos¢ .
Lp. Parametr . Wymagania wg
miary parametru
: PN-P-01703:1996 PN-
) 0,
1. Sktad surowcowy tkaniny Yo PES 100% 72/P-04604
PN-ISO 1139:1998
2. Masa liniowa przedzy osnowy tex 37 PN-EN ISO 2060:1997
PN-P-04653:1997
PN-ISO 1139:1998
3. Masa liniowa przedzy watku tex 37 PN-EN ISO 2060:1997
PN-P-04653:1997
4. Splot 2/2 (0,2,0) PN/P-01701:1952
barwienie
5. Charakterystyka wykonhczenia - I drukgwanl'e ’
wykonczenie
wodoszczelne
PN-EN
6. Liczba nitek osnowy liczba/dm 30012 1049-2:2000
Metoda A
PN-EN
7. Liczba nitek watku liczba/dm 320119 1049-2:2000
Metoda A
8. Masa powierzchniowa g/m? 260£10 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sita - kierunek PN-EN ISO 13934-
9. . . . N 1600
wzdtuzny, nie mniej niz 1:2013
10 Maksymalna sﬂfa - kl.er},m.efk N 1600 PN-EN ISO 13934-
poprzeczny, nie mniej niz 1:2013
11 Sita rozdzierania - kierunek N 70 PN-EN ISO 13937-
' wzdtuzny, nie mniej niz 2:2002
Sita rozdzierania - kierunek PN-EN ISO 13937-
12. : . N 70
poprzeczny, nie mniej niz 2:2002
Zmiana wymiaréw po praniu PN-EN ISO 5077:2011
13. - kierunek wzdtuzny, % 2 metoda 6N wg PN-EN
nie wiecej niz ISO 6330:2012
Zmiana wymiarow po praniu PN-EN ISO 5077:2011
14. - kierunek poprzeczny, nie % 2 metoda 6N wg PN-EN
wiecej niz ISO 6330:2012
15 Wodoszczelnos¢, nie mniej niz | cm stupa 50 PN-EN ISO 811:2018-07

wody




Odpornos¢ wybarwieh na $wiatto

. . PN-EN ISO 105-
16.| -zmiana parwy .bzljlrv.v_ nadruku, stopien 4-5 B02:2014-11
nie mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO
17. - zmiana barwy, stopien 4 105-C06:2010
nie mniej niz warunki badania A1S
Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO
18. | - zabrudzenie bieli poliestru, nie stopien 4 105-C06:2010
mniej niz warunki badania A1S
Odpornos¢ wybarwieh na pranie PN-EN ISO
19. | - zabrudzenie bieli bawetny, nie stopien 4 105-C06:2010
mniej niz warunki badania A1S
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczn . PN-EN ISO
20. - zmiana ba)rlwy, stopien 3-4 105-E04:2013
nie mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczn . PN-EN ISO
211 _ zabrudzenie biel?/bawe’rny, stopien 3-4 105-E04:2013
nie mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pot
22. P kw);ény P stopien 3-4 PN-EN ISO
. : . 105-E04:2013
- zmiana barwy, nie mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasn . PN-EN ISO
23| zabrudzenie bieliinoliestru, nie stopien 3-4 105-E04:2013
mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasn . PN-EN ISO
241 _ Jabrudzenie bieliybaweiny, nie | Stopien 3-4 105-E04:2013
mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczn ., PN-EN ISO
25| . zabrudzenie bieli p):JIiestru, nie stopien 3-4 105-E04:2013
mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na tarcie
26. .SU(.:h(.a . stopien 4 PN-EN SO 105-
- zabrudzenie bieli bawetny, nie X12:2016-08
mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na tarcie
27. ‘mokre . stopien 3 PN-EN ISO 105-
- zabrudzenie bieli bawetny, nie X12:2016-08

mniej niz
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. Parametry barwy NO-84-A203:2020
28. | i charakterystyki spektralne barw - -
. » pkt 2.2
nadruku maskujgcego ,pantera
PN-EN ISO 3071:
(*) -
29. Odczyn pH pH 4,0-9,0 2020-08
Zawartosc wolnego lub PN-EN ISO 14184-1
30. uwalniajgcego sie mg/kg 150 _
o :2011
formaldehydu®™), nie wiecej niz
metodg chromatografii
Zawarto$¢ ftalanow®: gazowej z detekcjg
31 DEHP, DIBP, BBP, DBP, DIHP, % 0.05 masowg
DHNUP, DHP, DMEP, (suma), (GC-MS) lub
nie wiecej niz chromatografii
cieczowej (HPLC)
Zawartos¢ amin odszczepianych
z barwnikéw azowych w )
32. warunkach redukcyjnych®, nie mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
wiecej niz

) Dla pkt. 29 + 32, uznaje sie rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce
bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem
OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO -TEX Standard 100 (klasa produktéw II).

2.3. Wymagania odnosnie kolorystyki, barwy tasm nosnych

Tablica 3
. Jednostka Wartos¢ Oznaczenie i metoda
Rodzaj parametru : .
miary parametru badania wg
tasma w kolorze L* 3732 PN-EN ISO
dopasowanym do tkaniny ' 105-J01:2002
zasadniczej o 0.45 PN-EN ISO 105-
CIELAB (D65 /10°) b 8,72 J03:2009 (geometria
D ~czalne Wartoscl rézn; : urzgdzenia pomiarowego
opuszczaine wartoscl roznic AE*ab 2,0 d/0 lub d/8)
barw, nie wiecej niz:
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2.4.Wartosci graniczne wspoétczynnikow reemisji barwy

Charakterystyki spektralne barwy tasm nosnych dla warunkéw sSrodkowoeuropejskich
ME-1, wykonane przy uzyciu spektrofotometru z kulg fotometryczng (kulg Ulbricha)
z mozliwoscig pomiaréw przy geometrii 0/d lub 8/d z wigczonym odbiciem kierunkowym,
w zakresie dtugoséci fal od A = 400 nm do A =1 100 nm powinny zawiera¢ sie w granicach
warto$ci wspotczynnika reemisji dla wybranych dtugosci fal widma promieniowania
elektromagnetycznego wg tablicy 4.

Sposob przygotowania prob do badan zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.

Tablica 4
Dilugos¢ | Granica Granica | Dlugosé | Granica | Granica
fali A dolna gorna fali A dolna gorna
nm % % nm % %
400 2,2 14 760 10 65
420 2,2 14 780 11 65
440 2,3 14 800 12 65
460 2,5 14,3 820 12 65
480 3 15,6 840 12,5 65
500 3,4 17,3 860 12,5 65
520 4,2 21,5 880 12,5 65
540 4,7 21,5 900 13 65
560 5 20 920 13 65
580 4 21 940 13,5 65
600 3,5 22 960 13,5 65
620 3 23 980 14 65
640 2,8 24 1 000 14 65
660 3,5 25 1020 14 65
680 4,5 26 1 040 14,5 65
700 7 30 1 060 14,5 65
720 8 44,5 1080 14,5 65
740 9 62 1100 14,5 65

2.5.Wymagania dotyczace szwow i sciegow

Szwy i Sciegi powinny zapewnia¢ wtasciwe potgcznia elementdw, niedopuszczalne sg razgce
skrzywienia linii szycia, przepuszczenia — braki przeplotéw sSciegéw, przeciggniecia nici
tworzgcych scieg wynikajgce z niewtasciwej regulacji maszyn szyjgcych. Szwy powinny by¢
rownomierne, poczatki i konce przeszy¢ powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Gestosci sciegow stebnowych powinny wynosi¢ 25+30 scieg/dm.

Do wykonczenia wyrobu dopuszczalne sg dwa rodzaje lamowek skosnych (rysunek 1):
a) ciete o szer. 33+37 mm (lamowanie z podwinieciem),
b) ciete na gorgco o szer. 22+24 mm (lamowanie proste).
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Wzmocnienia kopertowe:
a) 30 mm x 25 mm przeszywamy podwojnie dookota i jeden raz krzyzowo (podtrzymywacze
pasa, tasmy naramienne, pasy barkowe),
b) 20 mm x 25 mm przeszywamy podwaojnie dookota i jeden raz krzyzowo (kieszen na
zapalnik i granat, kieszen na latarke i potkotka na lewym boku przodu).

fp i
o =
(o 1LY
it (3" (5
M rozagol A L_I,I
[i\l'[j Srozegold A L‘-IJ Szozegdi B

Rysunek 1. Dopuszczalne rodzaje wykonczenia laméwkag wyrobu:
a) lamowanie z podwinieciem, b) lamowanie proste.
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2.6.Zestawienie elementow skitadowych

Tablica 5
Szablon, siatka:
L Elementy llosé
P sktadowe con
5cm
Tkanina zasadnicza
/—‘\\\
Przéd prawy
1. |wierzch, przéd 2+2
lewy spod
4 N
2. |Twyt | 2
L1 ~{
3. |Pas barkowy g T 4
4. |Listwa przodu - 1
. ya _‘
5 Kieszen na 3
magazynek L
Patka kieszeni na _
6. 8
magazynek
7 Kieszen | 1
dodatkowa 1 —
g Patka kieszeni 1

dodatkowe]
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L,
9. |Kieszen na latarke - 2
. B [
10. Klesze_n na o 5
zapalnik i granat
=
Przegroda kieszeni
11. |[na zapalnik = 2
i granat
Lamowane
krawedzie:
—Elementy
korpusu
Z wyjagtkiem
Lamowka: zapiecia przodu;
10, |S%er 22+24 mm NN —Pasy barkowe;
" |lub N —Patki, kieszenie,
szer. 33+37 mm pionowe
krawedzie
przegrod
kieszeni na
zapalniki
| granaty.
Pianka polietylenowa
Wktad paséw e ~0
13 barkowych i T 2
14. |Wkiad tytu | 1
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3. Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania:

1.
2.

o,

Rozkroj materiatu wg szablonow i uktadu kroju.

Wykonanie elementéw skfadowych (kieszeni, listwy, paséw barkowych, tasm nosnych,
pasa, itp.).

Potaczenie elementdw (przoddéw z kieszeniami i zamkiem, tadm naramiennych, paséw
barkowych, itp.).

Montaz dodatkéw (okuwanie oczek, sznurowanie bokéw, zaktadanie klamer, itp.).
Cechowanie.

Pakowanie.

Na kazdym etapie procesu technologicznego wymagana jest miedzyoperacyjna kontrola
jakosciowa. Jakosciowej kontroli koncowej powinno podlegaé¢ 100% wyrobow.

4. Tabela wymiaréw

Tablica 6
Oznaczenia Wielkos¢ Tolerancja
wg Okreslenie wymiaréow
rysunkéw w mm w mm
Rysunek nr 2 - Przéd

1. Wysokos¢ listwy przodu 300 7

2. Wysokos¢ przodu 340 7

3. Szerokos¢ przodu 320 7

4, Szerokos¢ listwy przodu 45 +3

5 Odlegtosc tasmy nosngj pasow 100 +5
barkowych od krawedzi przodu

6 ijle'giosc.tasmy nosngj z 40 +3
potkotkami od krawedzi boku

7. Dtugos¢ tasmy nosnej z potkotkami 100 5

g Urnle’Jscom'/lenle tasmy posnej z 55 +3
potkotkami od krawedzi dotu

9 leeg%qsc miedzy oczkami do 30 +3
wigzania

10 Umlgjscovylenle plemszggo oczka 40 +3
do wigzania od krawedzi dotu

11, Odlegiogc oczek do wigzania od 20 +3
krawedzi boku
Odlegtosc¢ pierwszego

12. podtrzymywacza (szlufki) z tasmy 32 +3
nosnej od krawedzi boku

13. Dtugosc szlufki z tasmy nosne;j 60 15

14, Od!egi_osc miedzy szlufkami z tasmy 170 +5
nosne;j
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Odlegtosc pierwszej (od boku

15. przodu) kieszeni na magazynek od 40 13
krawedzi dotu
Odlegtosc drugiej (od boku przodu)

16. kieszeni na magazynek od krawedzi 80 15
dotu

17, Odlegipsc naszycia rzepu na tasme 70 +3
naramienng

Rysunek nr 3 - Kieszen na magazynek

18. Wysokosc kieszeni na magazynek 180 7

19. Gtebokosc¢ kieszeni na magazynek 30 3

20. Dtugosc patki kieszeni na 260 45
magazynek

21. Szerokos¢ kieszeni na magazynek 100 15

Rysunek nr 4 - Kieszen dodatkowa

22. Szerokos¢ kieszeni dodatkowej 95 15

23. Wysokos¢ kieszeni dodatkowej 70 15

24. Gtebokosc¢ kieszeni dodatkowej 45 3

25. Dtugosc¢ patki kieszeni dodatkowej 110 15

Rysunek nr 5 - Kieszen na latarke

26. Szeroko$c¢ kieszeni na latarke 100 15

27. Wysokos¢ kieszeni na latarke 110 15

28. Dtugosé patki kieszeni na latarke 130 15

29. Gtebokosc¢ kieszeni na latarke 25 3

30. leeg’:ogc tasmy nosnej od dotu o5 +3
kieszeni

31, Dtugosé szlufki z tadmy nosnej 95 +3

Rysunek nr 6 - Kieszen na zapalnik i granat

30, Szerokosc kieszeni na zapalnik 130 45
i granat

33, Wysokosc kieszeni na zapalnik 110 45
i granat

34, _D’rugosc patki kieszeni na zapalnik 110 45
i granat

35. Q%ebokosc kieszeni na zapalnik 30 3
i granat

36 O_dlegio_sc tasmy nosnej od dotu o5 +3
kieszeni

37. Dtugos¢ szlufki z tadmy nosnej 95 3

38, Odlegtosc¢ stebndéwki przegrody 55 45

kieszeni na zapalnik i granat
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Rysunek nr 7 - Tyt

39. Wysokos¢ tytu 210 7

40. Szerokos$¢ tytu 220 7

41, Umlgjscovylenle pierwszego oczka 50 3
do wigzania do krawedzi dotu

42, Ofdlegic?sc miedzy oczkami do 30 +3
wigzania

43, Odleg%ogc oczek do sznurowania od 20 +3
krawedzi boku
Odlegtosc tasmy nosnej

44, wzmacniajgcej tyt od gornej 40 3
krawedzi

45. Odleg’foslc tasmy nosnej szelek od 35 +3
krawedzi boku
Odlegtosc stebnowki mocujgcej

46. tasmy nosne wzmacniajgce tyt od 75 15
boku

Rysunek nr 8 - Pasy barkowe

47. Dtugosc¢ pasa barkowego 315 7

48. Szeroko$¢ pasa barkowego 100 15

49. Odlegtosc tasmy nosnej od konhca 30 45
pasa barkowego

50. Dtugosc¢ tasmy nosnej z potkotkiem 45 +3

51 Odlegtos¢ miedzy tasmami nosnymi 105 +5
na pasach barkowych

5. Zestawienie dltugosci tasm i rzepow

Tablica 7
Nazwa surowca llos¢ | Dlugos¢ Umiejscowienie
szt. wcm
4 15 Kieszen na magazynek
Tasma samosczepna 2 8 Kieszen na granat
cze$¢ petelkowa 50 2 8 Kieszenh na latarke
1 7,5 Kieszen dodatkowa
4 15 Patka kieszeni na magazynek
Tasma samosczepna 2 8 Patka kieszeni na latarke
czes¢ haczykowa 50 2 13 Patka kieszeni na granat
1 9,5 Patka kieszeni dodatkowej
, 2 8 Kieszen na granat
Tasrr)g samosczepna 5 31 Pas naramienny
czesc petelkowa 25 -
1 30 Prawy przéd przy zamku
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2 12 Pas barkowy
Tasma samosczepna 1
czesc haczykowa 25
30 Lewy przod przy zamku
1 51,5 |Kieszen dodatkowa
2 64,5 |Kieszen na zapalnik
Lamoéwka 22 lub 33 mm 4 104,5 |Kieszen na magazynek
(tkanina zasadnicza, 2 54 Kieszen na latarke
art.TO-1) 2 89,5 |Przéd
1 835 |[Twvt
2 73,5 | Pas barkowy
Oczko okrggte dwuczesciowe 8 - Przod
8 - Tyt
Zamek btyskawiczny 1 27 Przéd
Sznurek pleciony @5 2 175 Bok
1 145 Pas spinajgcy
Tasma nosna 50 2 22 Tyt
6 10,5 |Pas barkowy
2 23 Tyt do klamr
2 80 Pas naramienny
4 10,5 Szelki - potkotka
Tasma nosna 30 4 19 Podtrzymywacze pasa
1 11 Lewy przdd do potkdtek
8 13,5 |Podtrzymywacze kieszeni
5 19 Przdd, wzmocnienie pod
oczka @6

Nici

wg potrzeb

Zszywanie
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Wymiary podane w mm.

6. Rysunki
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Rysunek 8 — Pasy barkowe

7. Cechowanie i pakowanie

7.1.Cechowanie

W bocznym szwie przodu szelek (od strony wewnetrznej) nalezy wszy¢ wszywke firmowa

zawierajgca:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

numer i nazwe wzoru,

informacje o sposobie konserwacji,

date produkciji (miesigc i rok),
numer partii produkcyjne;j.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy

7 2 B 2 I

Etykieta jednostkowa - przymocowana do szelek powinna zawierac:

- nazwe Wykonawcy i Producenta,

- hazwe i numer wzoru,

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego (wg PN-P-01703:1996 dla materiatu
widkienniczego),

- jakos¢ wyrobu,

- znak kontroli jakosci,

- date produkcji (miesigc i rok),

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o sposobie konserwaciji,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 8 lat,
gwarancja — wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy),

- o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do
resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie
z umowg kupna — sprzedazy.

Etykieta zbiorcza — naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ dane zawarte na
etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ szt. w opakowaniu zbiorczym.

Zapisy na etykietach powinny by¢ wykonane czcionka ,Arial”.

Zamieszczenie na wszywkach i etykietach informaciji innych niz wskazane wyzej jest
niedopuszczalne.

Partie produkcyjne nalezy oznaczac¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

7.2.Pakowanie

Pakowanie jednostkowe - Szelki do przenoszenia oporzgdzenia z przyczepiong etykietg
jednostkowg nalezy pakowac w worki foliowe.

Pakowanie zbiorcze — szelki nalezy pakowa¢ po 10 sztuk do kartonu zbiorczego o wymiarach
(60x80x25) cm (szerokos¢ x dtugos$¢ x wysokosé), wykonany z tektury pieciowarstwowej. Na
karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci
8.1. Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie
z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnoSci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
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obronnoS$ci i bezpieczenstwa panstwa (t.j. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z p6zn.zm.) oraz zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczegotowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(tj. Dz.U. z 2021 r. poz. 1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie
sprawowania nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komorkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra
Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzoér nad
czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego
Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej,
ktorej jest podlegte RPW — Agencja Uzbrojenia.

Szelki do przenoszenia oporzadzenia podlegaja ocenie zgodnosci w trybie .

8.2. Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobdéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez
Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten
realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug,
ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.
poz. 159 z p6ézn. zm.).

8.2.1. Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie
nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

-~ niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzér wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢é zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci
wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu
btedow wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami
badan.
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Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci:
- przed wprowadzeniem materiatdw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982
Tkaniny, przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub
-z partii wyrobow zgodnie z normg PN-EN 12751:2001 Tekstylia — Pobieranie prébek
wiokien, nitek i wyrobdéw ptaskich do badan.
Dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 5 000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych
samych materiatow, (z tej samej partii produkcyjnej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji
zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 8, Lp.: 1, 21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie
wyrobow nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego
z badanych wyrobdéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow
realizacji produkcji, w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposodb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze
pobra¢ losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe
i zleci¢ ich badania laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa
WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje
materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig akredytacije).
Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢
do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodno$ci
materiatdw stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi
w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub
zwiekszeniem licznosci proby w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym
akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyrdb powinien takze spetniaé dodatkowe wymagania jako$ciowe, jezeli zapisano je w umowie
kupna-sprzedazy. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.
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8.2.2. Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane
zgodnie z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia
zgodnosci wyrobu z WDTT.

Badania laboratoryjne w ramach badan zdawczo-odbiorczych nalezy wykona¢ w laboratorium
akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikow badan
laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.
W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 8,
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium
akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry
— np. wyniki badan z laboratorium, Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

8.2.3. Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego
podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow
wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobdéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych
badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC
17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden
egzemplarz wynikéw badan.
Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych
badan zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4. Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu
Wsparcia Sit Zbrojnych moze zaproponowac¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz
wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki
techniczne, jakos¢ Ilub wilasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzjg

Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar.
z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).
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8.2.5.Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw
badan kontrolnych przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wykonywa¢
. dczas
. . Wymagania i metody | P° .
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0O o

1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan

Sprawdzenie dokumentacji zakupu WDTT podrozdziat 2.1

11 materiatow zasadniczych i dodatkow

Sprawdzenie zgodnosci uzytych

1.2 materiatow zasadniczych i dodatkow

WDTT podrozdziat 2.1 | + +

Ogledziny zewnetrzne wyrobow
— sprawdzenie zgodnosci
cechowania (informacji
umieszczonych na wszywkach,
etykietach jednostkowych,
zbiorczych) i pakowania

WDTT Rozdz. 7 + +

3 Badania szczego6towe wyrobéw

Sprawdzenie wygladu ogolnego Ocena
3.1 |wyrobu oraz zgodnosci z WDTT zgodnosci ze + +
I wzorem (badania organoleptyczne) wzorem PUIW

Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw
3.2 |wyrobu z wymiarami na rysunkach WDTT Rozdz. 4i5 + +
i tabelg wymiaréw wyrobu gotowego

4 Badania laboratoryjne

Tkanina poliestrowa art.TO-1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem

4.1 . s R .
maskujacym ,,pantera” i wykonczeniem wodoszczelnym

WDTT Rozdz. 2.2
4.1.1 |Sprawdzenie spetnienia wymagan Z wylaczeniem + +
Tablica2lp.2+7

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.
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2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:
- ,Z-O” - zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- ,+° - badania wykonuje sie.
3.  Aktualny Wzér zaktadowy potwierdzony za zgodnos¢ z WDTT (Wzorem PUIW) przez
WOBWSM jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci.

8.3. Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

8.4.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



